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1. WYMOGI BEZPIECZENSTWA

Ponizsze wymogi bezpieczenstwa nie zawieraja wszystkich informacji dotyczacych dzialania
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UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA

UWAGA

urzadzenia. Nalezy si¢ zapozna¢ z niniejsza instrukcja obslugi w calos$ci!

: Wszelkich podlaczen i zmian nalezy dokonywa¢é przy odlaczonym napieciu
sieciowym i zasilajacym.

Instalacja oraz programowanie urzadzenia wymagaja posiadania odpowiednich
umiejetnos$ci, dlatego moga by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany
personel po zapoznaniu si¢ w calosci z instrukcja obslugi.

Urzadzenie musi by¢ instalowane w dodatkowej skrzynce przeznaczonej do
urzadzen elektrycznych. Musi ona chroni¢ urzgdzenie przed dostepem oséb
niepowolanych a w szczegolnosci dzieci. Skrzynka musi rOwniez chronié¢
urzadzenie przed pylem, wilgocia oraz innymi czynnikami mogacymi spowodowa¢é
jego uszkodzenie. Skrzynka musi zapewni¢ odpowiednia temperature pracy
urzadzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie ulegnie uszkodzeniu nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawca lub instalatorem.

Wewnetrzne elementy urzadzenia oraz jego obudowa moga by¢ gorace w trakcie
dzialania oraz pozosta¢ gorgce nawet po odlaczeniu zasilania.

Nalezy si¢ upewni¢ czy zainstalowano odpowiednie zabezpieczenie na przewodach
zasilajacych urzadzenie, aby zapobiec jego uszkodzeniu.

Nieprawidlowo podlaczone urzadzenie moze ulec uszkodzeniu.
Odpowiedzialnos¢ za prawidlowgq instalacje urzadzenia spoczywa na osobie
montujacej. Nalezy si¢ upewnic czy spelnione zostaja wszystkie wytyczne i normy

obowiazujace w danym Kraju.

: Wyladowania elektrostatyczne mogq uszkodzié¢ urzadzenie. Nalezy stosowaé
odpowiednie zabezpieczenia.

: Wszelkie nieautoryzowane przerobki, modyfikacje oraz proby naprawy powoduja
utrate gwarancji.



2. Wstep

Modut 16 wyjs¢ cyfrowych MWY-16 wyposazony jest w 16 bezpotencjatowych wyjs¢
przekaznikowych i shuzy do niezaleznego sterowania 16 urzadzeniami wyj$ciowymi. Moga to by¢
np. zawory do kaloryferow zasilane napieciem 24VDC, styczniki jedno- lub trojfazowe, przekazniki
itp. Typowo urzadzenie przewidziane jest do zastosowania w instalacjach inteligentnych budynkow,
gdzie okreslona ilos¢ modutow wyjsciowych odpowiada za pelne sterowanie urzadzeniami
budynku. Modut sterowany jest przez interfejs Modbus, ktory jest standardem przemystowym w
dziedzinie automatyki. Pelna dokumentacja protokotu jest jawna i tatwo dost¢pna
(http://www.modbus-ida.org/), dzigki czemu elementy wykorzystujace interfejs Modbus mozna
zastosowa¢ w kazdym systemie, ktory obstuguje ten protokot. Maksymalna obcigzalno$¢ jednego
wyjs$cia wynosi 1A/30VDC. Urzadzenie moze by¢ zasilane napigciem od 20 do 30V pradu statego,
wymaga do 200 mA pradu przy wszystkich wyjsciach aktywnych.

Rys. 1. Widok modutu wyj$¢ cyfrowych MWY-16

3. Dane Techniczne

Tabela 1. Rekomendowane warunki pracy

Nazwa parametru Wartosé
Max napigcie wyjs¢ 36V
Prad przekaznika max. 1A
Napigcie zasilania 24VDC 20-30 VDC
Prad zasilania 24VDC max. 200mA

Temperatura pracy 0-70°C

Wilgotnoge 5-95%
Wysoko$¢ 0—-2000 m n.p.m.

Notka 1: Wilgotnos$¢ bez kondensacji!



4. Instalacja.

4.1. Podlaczenie obwodu elektrycznego.
4.1.1 Rozmieszczenie konektorow modulu wyjs¢.

/1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24\
ZiZZzEzZzEEE EEZEEEEEEEEEEEE
J200

1514 1312 11 10 8 8

OO

E=TRONI§ EERRUIRS

MWY-16
J300 SWi1 LED J201

(lele| BABEEABERT o00) EEEEBEEEE

\\ 1 2 123456738 161718 1 2 3 4 65 6 T 8 910)

Rys. 2. Rozmieszczenie konektorow modutu wyjsé

Opis konektorow:

J200 : Ztacze wyjsciowe

J201: Zacze komunikacyjno-wyjsciowe

J300: ZYacze zasilajace

SW100: Przetacznik adresu, predkosci transmisji danych i1 trybu Modbusa modutu wyjsé

Uwaga: Podlaczanie niezgodne z instrukcja moze spowodowacé nieprawidlowg prace i/lub
uszkodzenie urzadzenia nie obj¢te gwarancja!

4.1.2. Schemat wewnetrzny 1 wyjscia.
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Rys. 3. Schemat wewngtrzny 1 wyjscia.



4.1.3 7Z1acze wyjsciowe J200
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Rys. 4. Widok konektora wyjsciowego J200.
Tabela 2. Opis wyprowadzen na zlaczu J200:
Numer . |Funkcja Numer . |Funkcja Numer . | Funkcja
wyprowadzenia wyprowadzenia wyprowadzenia
1 OUTOA 9 OUT4A 17 OUTS8A
2 OUTOB 10 OUT4B 18 OUTS&B
3 OUTI1A 11 OUTS5A 19 OUT9A
4 OUTIB 12 OUT5B 20 OUT9B
5 OUT2A 13 OUT6A 21 OUT10A
6 OUT2B 14 OUT6B 22 OUT10B
7 OUT3A 15 OUT7A 23 OUTI11A
8 OUT3B 16 OUT7B 24 OUT11B
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Rys. 5. Widok konektora komunikacyjno-wyjsciowego J201




Tabela 3. Opis wyprowadzen na zlaczu J201:

Numer Funkcja
wyprowadzenia

1 D-
2 D+
3 OUTI2A
4 OUT12B
5 OUTI3A
6 OUT13B
7 OUTI14A
8 OUTI14B
9 OUTI5A
10 OUTISB

4.1.5 J300 - zlacze zasilania modulu wyjs¢ MWY-16

Rys. 6. Widok zlacza zasilajacego J300 modutu MWY-16

J300

Tabela 4. Opis wyprowadzen na zlaczu J300:

Numer wyprowadzenia

1
2

Funkcja

GND (masa zasilania 24VDC)

+24VDC




4.1.6 Przyklad typowego podlaczenia.

Na rysunku 7 pokazano przyktad typowego podtaczenia modutu wyj$¢ do sterownika PLC firmy
Fatek przy pomocy interfejsu RS485.
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Rys. 7. Przyktad typowego podtaczenia modutu wyjs¢ do sterownika PLC FATEK



4.2 Instalacja mechaniczna, wymiary, mocowanie do szyny DIN 35 mm

Na rysunku 8 pokazano wymiary obudowy modutu wyjs¢. Obudowa jest przystosowana do

montazu na szynie DIN 35mm.
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Rys. 8. Wymiary obudowy modutu wyjs¢ MWY-16
5. Konfiguracja

5.1. Dzialanie urzadzenia

45 mm

W momencie wiaczenia urzgdzenia CPU wykonuje test urzadzenia, a takze odczytuje parametry

konfiguracyjne — ustawiony adres, predko$¢ komunikacji oraz tryb — RTU lub ASCIIL. Po okoto 1s

od wiaczenia zasilania urzadzenie jest gotowe do pracy.
Lista adresow Modbus modutu wyjs¢:

Tabela 5. Cewki

Adres cewki Numer wyjscia
1000 ouTo
1001 OUTI1
1002 OUT2
1003 ouT3
1004 ouUT4
1005 ouTs5
1006 OuT6
1007 ouT7?
1008 OuUT8
1009 ouT9
1010 OuT10
1011 OUTI11
1012 OUTI12

53 mm




1013 OUTI13
1014 OuUT14
1015 OUTI15

Tabela 6. Input Registers (3x)

Adres rejestru Opis

1100 Identyfikacja

1101 Wersja ‘
oprogramowania

Tabela 7. Holding Registers (4x)

Adres rejestru Opis

1200 Stan wyj$¢
1201 Sterowanie
5.2. Opis sterowania za pomocg interfejsu Modbus:

Modut wyj$¢ posiada mozliwos¢ autodetekceji za pomocg rejestru 1100, zaimplementowanego jako
Input Register (read-only/tylko do odczytu). Znajduje si¢ w nim warto$¢ 124 identyfikujaca
urzadzenie jako modul MWY-16. Rejestr 1101 stuzy do identyfikacji wersji oprogramowania
znajdujacej si¢ w module. Warto$¢ 101 oznacza wersj¢ oprogramowania 1.0.1.

Sposob sterowania wyj$ciami zalezy od wartosci rejestru 1201.

1. Gdy rejestr 1201 przyjmie wartos¢ 0, to steruje si¢ maska bitowa ustawiong
w rejestrze 1200, a stan wyj$¢ ustawiony na cewkach jest ignorowany.
W rejestrze 1200 (zaimplementowanym jako Holding Register) kazdy bit odpowiada
jednemu wyjsciu.

Przyktad:

0000'0000'0000'0000 — wszystkie wyjscia nieaktywne
0000'0000'0000'0001 — wyjscie 0 aktywne
0000'0000'0000'0010 — wyjscie 1 aktywne
0000'0000'0000'0100 — wyjscie 2 aktywne
0000'0000'0000'1000 — wyjscie 3 aktywne
0000'0000'0001'0000 — wyjscie 4 aktywne
0000'0000'0010'0000 — wyjscie 5 aktywne
0000'0000'0100'0000 — wyjscie 6 aktywne
0000'0000'1000'0000 — wyjscie 7 aktywne
0000'0001'0000'0000 — wyjscie 8 aktywne
0000'0010'0000'0000 — wyjscie 9 aktywne
0000'0100'0000'0000 — wyjscie 10 aktywne
0000'1000'0000'0000 — wyjscie 11 aktywne
0001'0000'0000'0000 — wyjscie 12 aktywne
0010'0000'0000'0000 — wyjscie 13 aktywne
0100'0000'0000'0000 — wyjscie 14 aktywne
1000'0000'0000'0000 — wyjscie 15 aktywne
IT11'TI11'1111'1111 — wszystkie wyjScia aktywne

10



2. Gdy rejestr 1201 przyjmie warto$¢ 1, steruje si¢ cewkami, a stan wyj$¢ ustawiony na
rejestrze 1200 jest ignorowany. Kazda cewka odpowiada jednemu wyjsciu. Jesli
cewka jest wlaczona, wyjscie jest aktywne. Jesli cewka jest wylaczona, wyjscie jest
nieaktywne.

5.3. Diody sygnalizacyjne.
5.3.1. Diody sygnalizacyjne modulu wyjs¢ MWY-16.

Diody sygnalizacyjne znajduja si¢ na plytce drukowanej modutu, wewnatrz obudowy modutu wy;jsé
MWY-16.

1514 1312 11 10 9 8B
O] e
EEEEEEEE

76 54 32110

Rys. 9. Diody sygnalizacyjne modulu wyjs¢ MWY-16.
Opis diod modutlu wyjs¢é:

DO0..D15: Diody sygnalizacyjne wyjs$¢
Dioda $wieci — wyjscie aktywne
Dioda nie §wieci — wyj$cie nieaktywne

D16: Odbior RS-485: miganie kontrolki oznacza odbieranie danych po RS-485,
D17: Nadawanie RS-485, miganie kontrolki oznacza wysytanie danych po RS-485,
D18: Zasilanie CPU: zapalona oznacza obecno$¢ napi¢cia zasilajacego CPU.

Nieprzerwane $wiecenie si¢ obu diod (TX, RX), lub tylko jednej (RX lub TX) sygnalizuje
mozliwo$¢ btedu w podtaczeniu przewodow sygnatowych do gniazda komunikacyjnego (J201) lub
btednego ustawienia adresu modutu wyjs¢. Miganie tylko diody sygnalizujacej odbieranie danych
przez modul wyj$¢ sygnalizuje mozliwo$¢ ustawienia btednego adresu lub wybranie btednych
parametrow transmisji (nieprawidlowa predkos¢, ustawienia parzystosci, liczba bitow stopu, trybu
Modbus RTU/ASCII itp.).

11



5.4. Zworki konfiguracyjne.

5.4.1. Ustawianie adresu Modbus za pomoca switcha SW100
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Rys. 10. Switch SW100 do ustawiania adresu Modbus (zworki 1-6)
Na rysunku przedstawiono 31 z 63 mozliwych ustawien adresu.

W potozeniu przedstawionym na rysunku, zworka w pozycji OFF oznacza 1, w pozycji ON — 0.

W switchu SW100 zworki 1..6 stuza do ustawienia adresu w protokole Modbus:
1 — A0 (najmniej znaczacy bit adresu - LSB),

2-Al,
3-A2,
4-A3,
5—- A4,

6 — A5 (najbardziej znaczacy bit adresu — MSB).

Adres modutu wyj$¢ w protokole Modbus:

- ustala si¢ sprzetowo za pomocg switcha SW100,

- moze przyjmowac wartosci 1..63,

- adres 0 jest zarezerwowany w specyfikacji protokolu Modbus jako rozgloszeniowy (broadcast),
- ustawia si¢ w postaci binarnej, tzn. 27 (dec) = 011011 (bin). Switch w pozycji ON to bit adresu
ustawiony jako 0. Switch w pozycji OFF to bit adresu ustawiony jako 1.

Uwaga: Aby zmieni¢ adres modulu w protokole Modbus, predkos¢ transmisji lub tryb
RTU/ASCII, nalezy ustawi¢ zadane parametry, a nastepnie wylaczy¢ i wlaczy¢ zasilanie.
Zmiana parametrow przy wlaczonym zasilaniu nie odniesie skutku. Nastapi to dopiero przy
ponownym uruchomieniu urzgdzenia.

12



5.4.2. Ustawianie predkosci transmisji za pomoca switcha SW100.
Zworka 8 ze switcha SW100 stuzy do ustawiania predkosci transmisji:
ON - predkos¢ 9600 bps
OFF — predkos¢ 57600 bps
5.4.3. Ustawianie trybu Modbus (RTU/ASCII) za pomoca switcha SW100.
Zworka 7 ze switcha SW100 stuzy do ustawiania typu Modbus:
ON - RTU
OFF — ASCII

Uwaga: W module wyjs$¢ i urzadzeniu nim sterujagcym musza by¢ ustawione takie same
parametry transmisji!

5.5. Protokol transmisji danych
Modut wyj$¢ komunikuje si¢ z urzadzeniem sterujagcym za pomoca protokotu Modbus. W warstwie
fizycznej polaczenie jest realizowane za pomocg dwuprzewodowego interfejsu RS-485 z transmisjg

half-duplex.

Parametry transmisji (Modbus RTU):

Modbus: RTU

predkos¢: przetaczana zworka
9600/57600 bps

Parzystos¢: even

1lo$¢ bitow danych: 8

ilo$¢ bitdw stopu: 1

Parametry transmisji (Modbus ASCII):

Modbus: ASCII

predkosé: przelaczana zworka
9600/57600 bps

parzystos¢: even

ilo$¢ bitow danych: 7

1lo$¢ bitow stopu: 1

Magistrala RS-485 powinna by¢ wykonana z 2 skrgconych ze sobg przewodow.

Uwaga: W module wyjs$¢ i urzadzeniu nim sterujagcym musza by¢ ustawione takie same
parametry transmisji!

13



5.6. Przyklad podlaczenia modulu wyjs¢ do sterownika PL.C Fatek

Aby nawigza¢ komunikacj¢ ze modutem wyj$¢ poprzez magistrale RS-485, nalezy najpierw
skonfigurowac port w sterowniku PLC. Mozemy tego dokona¢ za pomocg programu
WinProLadder. Wybieramy z menu: PLC ~ — Setting — Port (numer portu, po ktérym bedzie
odbywata si¢ komunikacja). Musi to by¢ port, do ktdrego przytaczona jest magistrala taczaca PLC

z modutem wyjs¢.

@ WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]
@F\l& Edit View Project Ladder | PLC Tool ‘Window Help

DE -8 ||BEg | » e Fa
s T | B Stop PLC ChlHFR i T
e gB- SR
A SRR | Editing Under Running =
fot L AL L 00 5 Fl % %
= RS232 [FBs-24MC] !
+71 Systern Configuration Line ‘
+ [ Ladder Diagram Off-Line
Tahle Edit
T % Clear PLC ... |
- K Comment
@ Status Page Setting LS PLCID
w10 110 Mumbering PLC Status Station Murmber
Quick Cortral » Port 0 Parameter
Part 1 Parameter
Port 2 Parameter
e Part 2 Parameter{H)
! Port 3 Parameter
Port 4 Parameter
[HOOS | Protocol
Calendar
Phone Murnber
WO
RO0 7

Rys. 11. Wybor portu komunikacyjnego w programie WinProLadder

Po wybraniu odpowiedniego portu musimy go skonfigurowaé. Ustawiamy nastepujace parametry
transmisji w trybie RTU:
- predkos¢ (Baud Rate): 9600 (lub 57600) bps

rr .
- parzystos¢: (Parity) even
. y oy “ .
- 1los¢ bitow danych (Data Bit): 8
. r <, .
- 1lo$¢ bitow stopu (Stop Bit): 1
4
- protokoét: Modbus RTU (slave)
=]
i
Os-B | BE®
WA G- Y-8 - B BB
e e e oy L[S EImIENERXIX
=11 :
=B 35232 [FES’MMC} Comm. Parameters Setting - Port4
#- % System Configuration
= B Ladder Diagram [ Baud R
« B Table Ecit =0 R Bl
=K Comment Parity Even parity -
[, Stetus Page e Data Bit A bits -
#1242 1/0 Numbering Stop Bit Jﬁ
Iuoos :
[ Thig portis used for current programming,
e Reply delay time Kl ms
Transrmission Delay: 12 «10ms
[ Receive Time-outinterval time:{q 10mS
e ™ Without checking of station number
y Protocal |Fatek communication pratocol
P=s Fatek cormmunication protocol
ModBus RTU(Slavs)
o
- X coce

Rys. 12. Konfiguracja portu komLulmlnlikacyjnego sterownika PLC, w trybie RTU.
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Po wybraniu odpowiedniego portu musimy go skonfigurowac¢. Ustawiamy parametry transmisji
w trybie ASCII:

- predkos¢ (Baud Rate): 9600 (lub 57600)

- parzystosc¢ (Parity): even

~1ilos¢ bitéw danych (Data Bit): 7

- 1ilos¢ bitéw stopu (Stop Bit): 1

- protokot: Modbus ASCII (slave)

Comm. Parameters Setting - Pork: x|

Baud Rate: [arnn

Farity: Ewen parity
Diata Bit : 7 hits

Stop Bit: 1 hit

Lefleliepe

[™ This portis used for current programming.

Reply delay time: 3 me:
Transmission Delay: i} 10me
Feceive Time-out interval time:sp <10mS

[ “wWithout checking of station number

Frotocal:

Fatek Comrmunication Protocal
MModBus RTU(Slave

ModBus ASCIS|awe)

o 0K I X Cancell

Rys. 13. Konfiguracja portu komunikacyjnego sterownika PLC, w trybie ASCII

Uwaga: W module muszs byC ustawione takie same parametry transmisji, jak w porcie
sterownika, do ktorego jest podlaczony! Nie oznacza to, Ze we wszystkich portach sterownika
musi by¢ ustawiona taka predkosc transmisji co w porcie do modutu.

Sterownik uzywany jako ,,master” musi mie¢ uruchomiong funkcje 150.M_BUS. W funkcji
150.M_BUS (150) uzytkownik ustawia tylko ten port, ktorego bedzie uzywal do komunikacji,
rejestr startowy programu do komunikacji oraz rejestr roboczy (rys. 14).
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Funkcja 150.M_BUS
Ladder symbaol

~150.M_BUS —
Execution control— ENTH{ Pt FACT —
5R
ASCIIRTU — AR 4 WR - - ERR —
Abort — ABTH - DN —

Rys. 14. Blok funkcyjny do obstugi komunikacji przy uzyciu
protokotu Modbus (funkcja: 150.M_BUS).

Pt: Numer portu w PLC, ktéry ma by¢ uzyty do komunikacji,
SR: Rejestr startowy,
WR: Rejestr roboczy.

Jezeli wejscie A/R =0 - protokot Modbus RTU (domyslnie — wtedy, kiedy A/R nie jest podtaczone)
Jezeli wejscie A/R =1 - protokét Modbus ASCII

Jezeli stan wejscia ABT zmieni si¢ na 1, transmisja zostaje przerwana, a po jej wznowieniu
przesylanie zaczyna si¢ od pierwszego pakietu danych. Wyjscia ACT, ERR, DN sygnalizuja
odpowiednio: transmisje w toku, btad transmisji i pomyslne zakonczenie transmisji. Moga one by¢
wykorzystywane do testowania i debuggowania polaczenia, ale uzycie ich nie jest wymagane.
Kiedy port jest juz skonfigurowany, wstawiamy znacznik M192x, ktory bedzie odpowiadat za
czestotliwos$¢ wysylania pakietow danych po Modbusie.

M1920: 10ms
M1921: 100ms
M1922: 1s.

Nastepnie wstawiamy funkcje 150.M_BUS. Kiedy juz zostanie skonfigurowany port oraz
wstawiona funkcja 150.M_BUS, musimy stworzy¢ tabele. Z menu wybieramy: Project — ModBus
Master Table - Add ModBus Master Table (rysunek 151 16).

8 WinProl adder - [Ladder Disgram - Main_unitt]
G Pl Edk Vew  Project Ladder PLC Tod Window Hep

T, -d B EEY
VELTEEDEDE X xR

Rys. 15. Widok ekranu przy wstawianiu z menu tabeli
do obstugi protokotu Modbus.
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IS WinProLadder, - [Ladder Diagram - Main_unit1]

[E] Fie Edt Visw Frojsct Ladder FLC Tool Window Help

OE-@ |&E R
e W R V-G 0 -V W B R
EUEMM QYRR S L, - BEMEE XX R

| [neca

=& Projectl [FE=-10MC]
#-%43 System Configuration
=[] Ladder Diagram
= B Main Pragram
i Main_unitl
= Sub Program
3 Sub_unit]
—- 1B Table Edit
A2 ASCI Takle
W Link Tahle
ﬁi Servo Parameter Table
ﬁ, Servo Program Table
W% General Purpose Link Table
=, Fegister Tahle
= L [T
- R C"Ommem LY .d ble
B, Staws Page 2 Delete ModBus Master Table
- 52 170 Numbering

M1sz2z
it

Rys. 16. Widok ekranu przy wstawianiu z drzewa konfiguracji tabeli
do obstugi protokotu Modbus.

Po wybraniu Add ModBus Master Table pojawi si¢ okno Table Edit (rys. 17).

b :

jos-a [EE=
We s B R-T-B-B-Ta-L-T-0 (B BB
EUMMAQQAR4 L= | - EEMNOEX xR

B Froped [FRs-10MC]
= 1 Systern Configuration
= ] Lodder Dingram

e _wan
= bl Main Fragram o |«
21 Main_unit] @ sn
EZ Sub Frogram Tabla Froperies am| W oo TP
20 Sub_unit TR
i 1y Table Edi Tablo Type [t =]
3 ASCH Takde Table Name: [——mdhus e o—ta
g Link Taliliy T —
B Sonm Parametor Tabln b | o

£ Servo Program Takle
¥, Genernl Pupaose Link Table
¥, Ragister Tabls Table acity @ Cynamic Allocation
5 oS Mastor Tabie Fapscty i
& B o Lt eni
& Stahs Page

= 8% 10 Numbering I™ Lond Table From PLC

r
[Dssicnghion

Bl varning] Wih FUN B7 CALL

Rys. 17. Okno konfiguracji funkcji Modbus w sterowniku FATEK.

W polu Table Name uzytkownik moze wpisa¢ dowolng nazwe¢ np. Modbus, natomiast w polu Table
Starting Address nalezy wpisac rejestr startowy, ktory zostat uzyty w programie w funkcji

150.M_BUS, np.: R1000. Nastepnie po pojawieniu si¢ okna Modbus Master Table mozna dodawac
komendy (rys. 18).
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ODs-B ®HE®R
e M- (%t B8 %5 B-E B
AL Q91N L "EEDCFEXIX R

21 [wooo

= & Froject] [FEs-10MC]

= [ Ladder Diagram
= Main Program
) Main_unitl
= B Sub Program
) Bub_unitl
o B Table Edit
A2 ASCI Table
e, Link Table

it modbus
=K Comment
R Status Page
= %2 1/0 Numbering

8 Servo Parameter Table
& Servo Program Table
W, General Purpose Link Tal

o =] ¥

=, Reqister Table

a Calculator(C Setup(S:
= #2 ModBus Master Table © P

-1 System Configuration

Mool | | m1az2
i

Commanct

Seq Command Slave Master Data

7 . Command|ltem [ModBus Master Table]

Slave Station: 2|
Command Fead >
Data Size 1

Master Data Start Address: [y
Slave Data Start Address: [go0001

X Cancel

" OK ‘ x Cancel|

<

Allaw: 2840 words{Auta)

Rys. 18. Okno edycji komend.

Po nacisnieciu przycisku Add pojawia si¢ okienko Command Item, w ktorym nalezy wprowadzié¢
numer stacji Slave Station (adres modutu wyj$¢). Nastepnie nalezy wybraé¢ rodzaj komendy
(Read/Write), rozmiar przesylanych danych, adres startowy w sterowniku ,,master” oraz adres
startowy w module wyj$¢ (lub innym urzadzeniu) ,,slave”.

Przyktadowa konfiguracja:

Slave Station:

Command:

Data Size:

Master Data Start Address:
Slave Data Start Address:
Master Data Start Address:
Slave Data Start Address:

Slave Station:

Command:

Data Size:

Master Data Start Address:
Slave Data Start Address:
Master Data Start Address:
Slave Data Start Address:

Do celéw testowych musimy
poprzez sterownik PLC (rys.

3 (adres fizyczny modutu wyj$¢ rowny 3)

Write (Zapis)

1

np. R400 (wysyla na wyjscie stan maske¢ bitowa z R400)
401200

Poczatek tabeli danych w PLC

Poczatek tabeli danych w module wyjs¢

3 (adres fizyczny modutu wyj$¢ rowny 3)

Write (Zapis)

1

np. R401 (wybieramy sterowanie cewkami lub maska bitowa)
401201

Poczatek tabeli danych w PLC

Poczatek tabeli danych w module wyj$¢

teraz doda¢ nowg StatusPage, aby moc sterowa¢ modutem wy;j$¢
19).
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lﬁ wWinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]
File Edit Yew Project Ladder PLC Tool Window Help

lps-8 |BEn [e=m &.p -6y
|

M15z0 -1 50F . M-ELIS. [ [n]
Projectl [FEs-B0MC] — | EN{ Pt Z A T—Al)
-] System Configuration E e
& Ladder Diagram mz ' ' ’ ~EEEIly o
-8 Takle Edit — | SR W R0 teRR—( )
B2 ASCI Tabls _ _ _ _
Jho Link Takle . Lo
B Servo Parameter Table

B Servo Program Table

W, General Purpose Link Table
- Reagister Tahle

S ModBus Master Table
=K Comment

22100 Num

ge

Delete Page

Rys. 19 Dodawanie nowej StatusPage w programie WinProLadder

(o

A

Dodajemy teraz podglad rejestrow (R400 — stan wyj$¢ i R401 - wybor sposobu sterowania)
(rys.20).

kal WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]

[ File Edit Wiew Project Ladder PLC Tool WWindow Help

IDs-& ||[EEe e mb-w- % %8 Ek || AL
A wooa [T miszo 1506 . M-BUS Mo
=-E] Projectd [FEs-E0MC] L ——L s P el —
1 System Configuration SRz R100
BB Ladder Diagram ER ' TEEEE Com
o B Table Edit LAl TS i
B2 ASCl Table _ _ _ _
g Link Table - Lot
B! Sero Parameter Takle
8 Servo Program Table
¥, General Purpose Link Takle
=, Register Tahle
i?n";l, hModBus Master Tahble ooz |
=K Comment 4 Status Monitoring
EI@ tatus Page Ref. Mo, |Status Data Ref. Mo, |Status Data
B Test
B-La 170 Numbering '

Status monitoring x|
Flease inout reference number or rance (Ex. X0.R3 .01

R400-R4m

" OK I x Cancell

Rys. 20 Dodawanie podgladu rejestrow

Aby bylo wygodniej sterowa¢ mozemy zmieni¢ widok R400 na typ binarny (wtedy kazdy bit
odpowiada jednemu wyjsciu) (rys. 21).
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Iﬁ: WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]

B File Edt Wiew Project Ladder PLC Taol ‘Window Help

Ds-@ [[BmE mem (G- (% %-0-8 %5 %8 6

5' Misz0 -150F . M-EUS Mo
E rajectl [FEs-E0kC] I —ch M ACT— ) -
#-%1 Systerm Configuration _ _ SR: R10 _
- Ladder Diagram M3 TEmE M1
=B Table Edit — AR ERRR O RRY -
B2 ASCN Table
; Mz
W Link Table e I
B! Servo Pararmeter Takle

8 Servo Program Table
Wa, General Purpose Link Takle

n RBegister Table
& ModBus Master Takle ooz |
=8 Cormment i Status Monitoring
H@ tatus Fage Ref. Mo, |Statug Data Ref. No. | Statug Data
B Test R400  Decma 0

@5 1/0 Mumbaring R401 Deumal -0
Hexdemmal L |
String vI

Rys. 21 Zmiana typu widoku R400 na binarny

Teraz, gdy ustawimy rejestr R400 na wartos¢ 1010101010101010B (rys. 22), zostanie wtaczone co
drugie wyj$cie modutu.

lﬁ WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]

File Edit ‘iew Project Ladder PLC  Tool Window Help

Dz -5 ||Ben||oem @ p- % -%-8-0-%- 5% Q- 5

| m1aza 160k M-S Mo
Bl roject] [FEs-G0MC] — I ENq PR g 2 CT— )
-51 System Configuration sR: R100

l ] Ladder Diagram " ety " m
= % Tahle Edit — | JR| e RE0 |ERR——{ ]

1]

o Link Tahle

B Servo Paramster Table
8 Servo Program Table
¥a, General Purpose Link Takle
=, Register Tahle
¥ hodBus Master Table oz |

=K Comment 3 Status Monitoring

B @ status Page Ref. Mo. |Status Data Ref. Mo, | Statug Data Ref. Ma.
------ B Test R400  Binary :0000000000000000F |

&L 170 Numbering F401  Decimal 0

mz
BETT FON——{Hl]

Status monitoring : x|

Flease inoutwalue

1MmmoImoooe

" OK I x Cancell

Rys. 22 Ustawianie warto$ci rejestru R400, w postaci binarnej

Modutem mozemy tez sterowac za pomocg cewek. W tym celu nalezy doda¢ do tabeli Modbus
nowg komendg.

Slave Station: 3 (adres fizyczny modutu wyjs$¢ rowny 3)
Command: Write (Zapis)
Data Size: 16

Master Data Start Address: M100 (Cewka startowa to znacznik M100)
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Slave Data Start Address: 001000 (adres startowy cewek w module)
Master Data Start Address: Poczatek tabeli danych w PLC
Slave Data Start Address:  Poczatek tabeli danych w module wyjs¢

® _ModBus Master Table - [test] -10| x|
= lﬁ A
CalculatorC) Setup(s) Fmritar(kd)
—Command
Seq.| Cummand| Slave| MasterData| | Slave Data | Data size Add
0 Write . Command Item [ModBus Masker Tahleﬁ: x|
Slawve Station: |3 et
Cormmand: I'Write j Edit
Data Size: |1 B
Delete
baster Data Stadﬁddresa:lm1 on
e L
Slawve Data Start Address: ||]|]h oon E—
fi ]
o 0K X Cancell S
&l 3740 words(Auto) IUsed: 10 waords Position: R100-R102
W 0K | X Cancell
&

Rys. 23 Dodawanie nowej komendy w tabeli Modbus.

Nastepnie, aby moc sterowac wyjsciami poprzez StatusPage, nalezy je tam dodac (rys. 24).

k4 Status Monitoring

Ref. Mo, |Statuz Drata Ref. Mo, [Status [rata
F400 Binary 10701 0101 0107 01 0B

R401 Decimal 1]

Status monitoring X|

Flease inout reference number or ranoe (Ex. =0.R3.00

b1 00-hA1 15|

" 0K b 4 Cancell

Rys. 24 Dodanie znacznikow M100-M115 w celu sterowania wyjsciami
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Nalezy teraz zmieni¢ sposob sterowania z maski bitowej w rejestrze R400, na sterowanie cewkami
M100-M115. Robimy to przez zmiang¢ warto$ci w rejestrze R401 z 0 na 1. Mozemy teraz sterowaé
wyjsciami poprzez stan bitow M100-M115 w sterowniku. Gdy bit ma stan 0, wyjscie jest
nieaktywne, a gdy stan jest rowny 1, wyjscie jest aktywne (rys. 25).

B Status Monitoring

Ref. Mo. | Status |Data Ref. Mo |Status |Data |Hef. M. |Status Data
R400 Binary 10101010 o1010ioe

R4 Decirmal 1

M100  Enahble ‘0FF

k101 Enable QFF

M102  Enable OFF

M103  Enable OFF

M104  Enahble OFF

M105 Enahle OFF Status monitoring 5'
M106  Enable OFF Flease inoutvalue

M107  Enahle OFF

M102  Enahble OFF 1

M109  Enable OFF

M110  Enable OFF v 0k | X cancel

k111 Enahble OFF

M112  Enable OFF

M113  Enable OFF

M114  Enahble OFF

M115  Enahle OFF

Rys. 25 Zmiana warto$ci w rejestrach w celu sterowania cewkami.
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6. Przyklad konfiguracji z panelem HMI

Podtaczamy panel HMI z urzadzeniem wg nastepujacego schematu (rys.26):

(eePRRRRRRERRReRRRRRRREED |

]

M IIZNIEI A
=B

E—TRUNI&

MVWY-18

JI00 i LED J201

(lele] FEREREAR" ) EEEEEEEE EEN
] _'__J

L 1 2 12345676 16AT1E L T 3 4 & E- 748

POV HEdEL DL TBLY
AE . [EEEEEEE
0| > 10| === ==l ==
* =] =] =] = =] =] =] =
=] =1 (=] =1 [=] [=] [+] [=]
-

para

.|/ skrecona

MT505T\!m ce

+ -
24VDC

Rys. 26. Schemat podtaczenia panelu HMI firmy Weintek do modutu wyjsé.

Aby modut wyj$¢ wspotpracowat z panelem HMI, nalezy odpowiednio skonfigurowac panel
w programie EasyBuilder.

Konfigurujemy nastepujace parametry urzadzenia i panelu (Menu: Edit — System Parameters)
(rys. 27):
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System Parameter Setting EJ

PLC General || Indicator | Security | Editor | Hardware | Aus

PLC type : |[SIn]al={NE:45] v
HMI model : | MTEOST (480 % 272) hd
PLCI/F port: | RS-485 2w v Baud rate: | 19200 v
Data bitz: | 8 Bits v Faiity: | Even v
Stop bits © | 1 Bit
Parameter 1: Tum around delay : [0
Parameter 3 : Parameter 4 :
Pararneter 5 : Pararneter 6 :
HMI stationno. ;| O “ PLC stationno. ;| 1 v
Multiple HMI | M aster w HMI-HM! link speed : | 115200 -
Connect |/F - | Serial v

Local IP address :

Server IP address :
Subnetwork mask :

Diefaul route IP address :

PLC time out constant [zec] : | 3.0 w | PLCblock pack @ | 3 w
(o) (roua | (oo

Rys. 27 Konfiguracja parametréw urzadzenia i panelu

Przyktadowa konfiguracja:

PLC type:
HMI model:
PLC I/F port:
Baud rate:
Parity:

Na ekranie pojawia si¢ wirtualny panel HMI, na ktérym mozemy dodawac potrzebne elementy do

MODBUS RTU (RS-485 2W)

MTS505T (model panelu HMI, ktory konfigurujemy)
RS-485 2W (port, ktorym tagczymy si¢ z panelem HMI)
9600 bps

Even

sterowania modutem wyjs$¢. Do sterowania parametrami modutu wyj$¢ mozna uzy¢ przycisku do
wpisywania liczb z klawiatury ekranowej (Numeric Input Extend) (rys. 28).

Dy EasyBuilder - [ EBPrj1 : Window 10 - Initial Screen]
EB File Edit Wew Cption Draw Parks  Library  Tools  Window  Help

bed SN W L)% Ul
¢ENHGE  HmEm TLRTEKL M

001 2 3 465 6 213141515171315

=
k 4: Fast Selection A
+- 6 Common Ywindow
N *10: Initial Screen

[
O
C
A
-
ﬁlllﬂ_l
21
!

Rys. 28. Dodawanie przycisku do wpisywania wartosci liczbowej w panelu HMI Weintek.
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W oknie konfiguracyjnym podajemy nast¢pujgce dane (rys. 29):

X)

Numeric Input Extend Object’s Attributes

Gereral | Mumeric | Shape | Font || Profile

Description - ||
Read address
Device type : | Lw w | Device addreszz . (0
BIM “ Mo, of words |1 “

Trigger address :
Device type - | LB w | Device addreszs: (0

o i ]

Rys. 29. Okno konfiguracji przycisku do wpisywania wartosci liczbowej w panelu HMI Weintek.

Description: Nazwa identyfikacyjna okreslonej klawiatury

Device type: 4x (dla 16-bitowych Holding Registers 4x)

Device address 1200 (podajemy tylko ostatnie 4 cyfry 1200, 1201, 1202 itd.)
Trigger address: LB 9000 (W przypadku niektorych typéw paneli, aby zadziatata

klawiatura ekranowa, musi by¢ ustawiony dowolny bit. Aby unikng¢
dodawania niepotrzebnych przyciskéw, mozna wykorzysta¢ bit LB
9000, ktory jest ustawiony na state).

Kolejnymi modutami wyj$¢ sterujemy tak samo. Kolejne klawiatury ekranowe konfigurujemy
analogicznie jak w przyktadzie powyzej, pamigtajac jedynie o tym, by ustawia¢ odpowiednie adresy
modulu wyj$¢. Nastepnie zapisujemy program, kompilujemy i wysytamy do panelu:

)"'ﬂf_"]'il%

26 27 28 29 30 31

Rys. 30 Przycisk Download do kompilacji 1 wysytania programu do panelu.

Po poprawnym podlaczeniu panel bedzie sterowa¢ modutem wyjs¢ w petni samodzielnie.
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. Uwagi koncowe

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania cigglych poprawek i ulepszen.

. Produkt moze nieznacznie r6zni¢ si¢ od fotografii.

Instrukcja moze zawiera¢ btedy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek uszkodzenia, ktore
z nich mogg wynikna¢. Jednoczes$nie producent o§wiadcza, ze dotozy wszelkich staran by zadne
btedy w instrukcji si¢ nie pojawity, a jezeli tak si¢ stanie, to informacje o wszelkich btedach
zamie$ci na swojej stronie internetowe;.

Producent nie odpowiada za zadne szkody wynikajace z uzytkowania urzadzenia.

. Aktualna wersja instrukcji znajduje si¢ na stronie www.e-tronix.eu.
. Wszelkie uwagi dotyczace urzadzenia oraz tej instrukcji prosze¢ kierowa¢ na email:

e-tronix@e-tronix.eu.
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