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1. WYMOGI BEZPIECZENSTWA

Ponizsze wymogi bezpieczenstwa nie zawieraja wszystkich informacji dotyczacych dzialania
urzadzenia. Nalezy si¢ zapoznac z niniejsza instrukcja obslugi w calosci!

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

Wszelkich podlaczen i zmian nalezy dokonywaé¢ przy odlaczonym napigciu
zasilajacym.

Instalacja oraz programowanie urzadzenia wymagaja posiadania odpowiednich
umiejetnosci, dlatego moga by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany
personel po zapoznaniu si¢ z calg instrukcja obslugi.

Urzadzenie musi by¢ instalowane w dodatkowej skrzynce przeznaczonej do
urzadzen elektrycznych. Musi ona chroni¢ urzadzenie przed dost¢pem osob
niepowolanych, a w szczegdlnosci dzieci. Skrzynka musi réwniez chronié
urzadzenie przed pylem, wilgocia oraz innymi czynnikami mogacymi spowodowa¢é
jego uszkodzenie. Skrzynka musi zapewni¢ odpowiednia temperature pracy
urzgdzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie ulegnie uszkodzeniu nalezy skontaktowac si¢ ze
sprzedawca lub osoba odpowiedzialng za instalacje.

Wewnetrzne elementy urzadzenia oraz jego obudowa moga by¢ gorace w trakcie
dzialania oraz pozosta¢ gorace nawet po odlaczeniu zasilania.

Nalezy si¢ upewni¢ czy zainstalowano odpowiednie zabezpieczenie na przewodach
zasilajacych urzadzenie, aby zapobiec jego uszkodzeniu.

Nieprawidlowo podlaczone urzadzenie moze ulec uszkodzeniu.
Odpowiedzialno$s¢ za prawidlowa instalacje urzadzenia spoczywa na osobie
montujacej. Nalezy si¢ upewni¢ czy spelnione zostaja wszystkie wytyczne i normy

obowigzujace w danym Kkraju.

Wyladowania elektrostatyczne moga uszkodzi¢ urzadzenie. Nalezy stosowa¢é
odpowiednie zabezpieczenia.

Wszelkie nieautoryzowane przerobki, modyfikacje oraz proby naprawy powoduja
utrate gwarancji.



2. Wstep

Modut szesciu wejs¢ cyfrowych z interfejsem Modbus stuzy do odczytywania stanu wejsé
cyfrowych. W zaleznosci od podlaczenia wyprowadzenia COM do plusa lub masy, urzadzenie moze
mie¢ wejscia PNP lub NPN. Napigcie wejsciowe moze mie¢ wartos¢ 5-24 VDC. Cze$¢ sterujgca
moze by¢ zasilana napigciem od 9 do 24V pradu stalego, wymaga do 250mA (typowo: S50mA)
pradu. Stany wejs¢ moga by¢ odczytywane przez interfejs Modbus jako cewki lub jako maska
bitowa, w ktérej bity odpowiadaja stanom wejs¢.. Typowo urzadzenie przewidziane jest do
zastosowania w instalacjach inteligentnych budynkéw, gdzie do wejs¢ moga by¢ podiaczone
manualne wiaczniki o$wietlenia, czujki podczerwieni lub czujniki zamknigcia okien. Modut
sterowany jest przez interfejs Modbus, ktory jest standardem przemystowym w dziedzinie
automatyki. Pelna dokumentacja protokotu jest jawna i1 latwo dostgpna (http:/www.modbus-
ida.org/), dzieki czemu elementy wykorzystujace interfejs Modbus mozna zastosowa¢ w kazdym
systemie, ktory obstuguje ten protokot.

Rys. 1. Widok modutu wejs¢ MWE-6

3. Dane techniczne

Tabela 1. Rekomendowane warunki pracy

Nazwa parametru Wartos$¢
Napigcie zasilania 24VDC 9-24 VDC
Prad zasilania 24VDC 50mA
Napigcie na wejsciach 7-24 VDC
Temperatura pracy 0-70°C

Wilgotnosé 5-95%
Wysokosé 0 anOi)r? m

Notka 1: Wilgotnos$¢ bez kondensacji


http://www.modbus-ida.org/
http://www.modbus-ida.org/

4. Instalacja

4.1. Podlaczenie obwodu elektrycznego

1.1.1. Rozmieszczenie konektoréw modulu wejsé
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Rys. 2. Rozmieszczenie zlacz modutu MWE-6

Opis konektorow:

J200: Ztacze wejs¢ cyfrowych
J300: ZYacze komunikacyjno - zasilajgce
SW100: Przelacznik adresu Modbus, trybu Modbus 1 predkos$ci transmisji danych

Uwaga: Podlaczanie niezgodne z instrukcja moze spowodowac nieprawidlowa prace i/lub
uszkodzenie urzadzenia nie objete gwarancjq!



1.1.2. Zlacze wejsé¢ cyfrowych J200
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Rys. 3. Widok konektora wejs¢ cyfrowych (J200).

Tabela 2. Opis wyprowadzen na zlaczu J200:

Numer Funkcja
wyprowadzenia
1 Wspdlne (COM)
2 Wejscie 0 (INO)
3 Wspolne (COM)
4 Wejscie 1 (IN1)
5 Wspdlne (COM)
6 Wejscie 2 (IN2)
7 Wspolne (COM)
8 Wejscie 3 (IN3)
9 Wspolne (COM)
10 Wejscie 4 (IN4)
11 Wspolne (COM)
12 Wejscie 5 (INS)




1.1.3. Zlacze komunikacyjno-zasilajace J300 modulu MWE-6
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Rys. 4. Widok konektora J300 sygnatow sterujacych 1 zasilania uktadu sterujgcego modutu MWE-6

Tabela 3. Opis wyprowadzen na zlaczu J300:

Numer wyprowadzenia Funkcja
1 +24VDC
2 GND (masa zasilania 24VDC)
3 D + (RS-485)
4 D - (RS-485)




1.1.4. Przyklad typowego podlaczenia

Na rysunku 6 pokazano przyklad typowego podtaczenia modutu wejsciowego do sterownika PLC
firmy Fatek przy pomocy ztacza RS-485.
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Rys. 6. Przyktad typowego podtaczenia modutu wejs¢ do sterownika PLC



4.2. Instalacja mechaniczna, wymiary, mocowanie do szyny DIN 35

mm

Na rysunku 7 pokazano wymiary obudowy modutu wejs¢. Obudowa jest przystosowana do
montazu na szynie DIN 35mm.
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Rys. 7. Wymiary obudowy modutu wejs¢ cyfrowych MWE-6
5. Konfiguracja

5.1. Dzialanie urzadzenia
W momencie wiaczenia modutu CPU wykonuje test urzadzenia, a takze odczytuje parametry
konfiguracyjne, takie jak ustawienia adresu, predkosci komunikacji oraz tryb Modbusa. Po okoto

1 sekundzie od wlaczenia zasilania urzadzenie jest gotowe do pracy.

Modut wejs¢ posiada 3 rejestry Modbus, 6 wejs¢ dyskretnych oraz 6 wej$¢ typu Coil Modbus.
Rejestry typu Holding Register (4x) 1 Input Register (3x).

Opis bitow 1 rejestrow Modbus modutu wejs¢:

3x 1100 Identyfikacja (115)
3x 1101 Wersja firmware’u
4x 1200 Stan wejs¢

W rejestrze 1100 przechowywany jest kod urzadzenia stuzacy do autodetekcji urzadzen
(MW-6:115). Rejestr ,,Wersja oprogramowania” zawiera numer Wersji oprogramowania
znajdujacego si¢ w module wejs¢, w formacie xxx. Aby otrzymac rzeczywisty numer wersji
oprogramowania, nalezy doda¢ kropki miedzy xxx. Czyli odczytany numer wersji oprogramowania
151, to rzeczywista wersja firmware 1.5.1.



Stan wejs¢ przedstawiany jest jako maska bitowa. Czyli w tym rejestrze: ,,0” oznacza wejscie
nieaktywne, natomiast ,,1” to wejscie aktywne:

0000000000000000 — wszystkie wejscia nieaktywne

0000000000000001 — aktywne wejscie 0

0000000000000010 — aktywne wejscie 1

0000000000000100 — aktywne wejscie 2

0000000000001000 — aktywne wejscie 3

0000000000010000 — aktywne wejscie 4

0000000000100000 — aktywne wejscie 5

0000000000111111 — wszystkie wejscia aktywne.

1000: wejscie 0
1001: wejscie 1
1002: wejscie 2 cewki
1003: wejscie 3
1004: wejscie 4
1005: wejscie 5

Gdy wejscie dyskretne jest w stanie ON, wejScie jest aktywne. Gdy wejscie dyskretne jest w stanie
OFF, wejscie jest nieaktywne.

1300: wejscie 0
1301: wejscie 1
1302: wejscie 2 wejscia dyskretne
1303: wejscie 3
1304: wejscie 4
1305: wejscie 5

Gdy cewka jest w stanie ON, wejscie jest aktywne. Gdy cewka jest w stanie OFF, wejscie jest
nieaktywne.

5.2. Diody sygnalizacyjne modulu wejs¢

CPU RX
POW X
LED

Rys. 8. Diody sygnalizacyjne modutu wejsc.
Opis diod modulu wejs¢:
D1-D6 — dioda swieci — wejscie aktywne, dioda nie Swieci — wejscie nieaktywne
D7: Odbiér RS-485: miganie kontrolki oznacza odbieranie danych po RS-485

D8: Nadawanie RS-485, miganie kontrolki oznacza wysytanie danych po RS-485
D9: Kontrolka CPU, miganie kontrolki oznacza poprawng pracg CPU
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Nieprzerwane $wiecenie si¢ obu diod (TX, RX), lub tylko jednej (RX Iub TX) sygnalizuje
mozliwos¢ bledu w podlaczeniu sygnatéw do gniazda lub ustawienia adresu 0 modulu wejs¢.
Miganie tylko diody sygnalizujacej odbieranie danych przez modul wej$¢ sygnalizuje mozliwo$¢
ustawienia btednego adresu, trybu Modbusa lub wybranie blednych parametrow transmisji
(nieprawidtowa predkos¢, ustawienia parzystosci, liczba bitow stopu, itp.).

5.3. Zworki konfiguracyjne

1.1.5. Ustawianie adresu Modbus za pomoca switcha SW100
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Rys. 9. Zworki SW100 do ustawiania adresu Modbus (zworki 1-6).
Na rysunku przedstawiono 31 z 63 mozliwych ustawien adresu.

W potozeniu przedstawionym na widoku plytki, zworka w pozycji OFF oznacza 1, zworka
w pozycji ON — 0.

W switchu SW100 zworki 1-6 stuzg do ustawienia adresu modutu wej$¢ w protokole Modbus (AO-
AS):

1 — A0 (najmniej znaczacy bit adresu - LSB)

2-Al1

3-A2

4-A3

5-A4

6 — A5 (najbardziej znaczacy bit adresu - MSB)

11



Adres modutu w protokole Modbus:

- ustala si¢ sprzetowo za pomoca switcha SW100,

- moze przyjmowac wartosci 1-63,

- adres 0 jest zarezerwowany w specyfikacji protokotu Modbus jako rozgloszeniowy (broadcast),

- ustawia si¢ w postaci binarnej, tzn. 27 (dec) = 011011 (bin). Switch w pozycji ON to bit adresu
ustawiony jako 0. Switch w pozycji OFF to bit adresu ustawiony jako 1.

Uwaga: Aby zmieni¢ adres modulu wejs¢, predkosé transmisji danych w protokole Modbus
lub tryb Modbusa (RTU/ASCII), nalezy ustawi¢ Zadane parametry, a nastepnie wylaczyé
i wlaczy¢ zasilanie. Zmiana parametrow przy wlaczonym zasilaniu nie odniesie pozadanego
skutku. Nastapi to dopiero przy ponownym uruchomieniu urzgdzenia.

1.1.6. Ustawianie trybu Modbusa za pomoca switcha SW100

Zworka 7 (z zestawu SW100) stuzy do ustawiania trybu Modbusa.
0 - Modbus RTU
1 - Modbus ASCII

1.1.7. Ustawianie predkos$ci transmisji za pomocg switcha SW100

Zworka 8 (z zestawu SW100) stuzy do ustawiania predkosci transmisji:
0 — predkos¢ 9600 baud,
1 — predkos¢ 57600 baud.

Uwaga: W module i urzadzeniu nim sterujacym musza by¢ ustawione takie same parametry
transmisji!

5.4. Protokol transmisji danych
Modul komunikuje si¢ z urzadzeniem sterujagcym za pomoca protokolu Modbus RTU lub ASCII.
W warstwie fizycznej potaczenie jest realizowane za pomoca interfejsu RS-485 2W z transmisja

half-duplex.

Parametry transmisji:

- predkos¢: ustawiana zworka 9600 (domyslnie), lub 57600
- parzystos¢: even

- ilo$¢ bitéw danych: 7 (ASCII) / 8 (RTU)

- ilo$¢ bitdéw stopu: 1

Kabel t3czacy modut z magistralg powinien by¢ prosty tzn. bez crossa, a para réznicowa powinna
by¢ skrecona.

Uwaga: W module i urzadzeniu nim sterujacym musza by¢ ustawione takie same parametry
transmisji!

12



5.5. Podlaczenie modulu do sterownika PLC Fatek
Krok 1. Konfiguracja portu w sterowniku

Aby nawigza¢ komunikacj¢ z modutem wej$¢ dyskretnych poprzez port RS-485, nalezy najpierw
skonfigurowa¢ port w sterowniku PLC. Konfiguracje przeprowadza si¢ przy pomocy programu
WinProLadder. Z paska menu wybierz: PLC > Setting > Port (Numer portu, po ktorym bedzie si¢
odbywata komunikacja. Musi to by¢ numer portu, do ktérego fizycznie podtaczona jest skretka
faczaca PLC z modutem wejs¢ dyskretnych. Numer portu mozna odczyta¢ z zaslepki, w ktorej
znajduje si¢ gniazdo portu).

Diagram - Main_unitl]
Ladder | pLC Tool Window Help

J & Run PLC Fa
W stop PLC Ctrl+Fo .
2 v g - B B
_ Editing Under Running
PR % R |

Editing bloclk save to PLE Gl
Ghandan the editing block

1 Zin-Line F12

Off-Line

Clear PLC ...

Setting PLC IO

PLC Status Station Murnber

Bl Syl » Port 0 Pararneter
Fort 1 Parameter
Fort 2 Parameter

RO Port 2 PararneteriH}
Fort 3 Parameter
Port 4 Pararneter

NOOS ' ' ' Frotocol
Calendar
Phone Mumber

MR

Rys. 10: Wybor ustawien portu komunikacyjnego w oprogramowaniu narz¢dziowym sterownika
PLC firmy FATEK

Po wybraniu odpowiedniego portu otwiera si¢ ponizsze okno. Nalezy w nim ustali¢ parametry
transmisji wg ponizszej tabeli:

Parametr Wartos¢

predkos¢ (Baud Rate) 9600 lub 57600
parzystos¢ (Parity) even

ilos¢ bitow danych (Data Bit): 8

ilos¢ bitow stopu (Stop Bit) 1

protokét (Protocol) ModBus RTU(slave)

13



Uwaga: W porcie, po ktorym PLC taczy si¢ z modulem, musza by¢ ustawione takie same
parametry transmisji jak w module wejs¢ dyskretnych. Nie oznacza to, ze we wszystkich portach
sterownika musza by¢ ustawione takie same parametry.

Comm. Parameters Setting - il

Baud Fate: |arnn

Farity: Ewen parity
Diata Bit ; 8 hits

KN | KN | KN K

otop Bit; 1 kit

[T This portis used for current programming.

Reply delay time: 3 me
Transmissiaon Delay: 0 ¥10mS
Feceive Time-out interval time:|g TS
™ ‘Without checking of station number

Protocal: [ModBus RTU(Slave) |

X Cancell

Rys. 11: Okno konfiguracji parametrow portu

Krok 2. Stworzenie tabeli ModBus Master Table:

W tabeli Modbus Master Table wprowadzane beda wpisy okreslajace odczyt odpowiednich wejs¢
modutu do odpowiednich zmiennych sterownika PLC. Aby stworzy¢ tabele Modbus Master Table
nalezy w drzewku projektu wybra¢ Table Edit > ModBus Master Table . {KLIKNAC PRAWY
PRZYCISK MYSZY} > Add ModBus Master Table.

14
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Rys. 12: Dodanie tabeli ModBus Master Table w drzewku projektu
Po wykonaniu powyzszej czynno$ci otwiera si¢ ponizsze okno. Nalezy wprowadzi¢ w nim
unikalng nazwe tabeli w polu [TABLE NAME)] oraz rejestr poczatkowy tabeli w polu [TABLE
STARTING ADDRESS]

Uwaga: Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby rejestry tabeli ModBus Master Table nie kolidowatly z innymi
rejestrami uzytymi (dotychczas lub w przysztosci) w programie sterownika.
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. Table Edit

—Tahkle Froperties

Tahle Type:

Table Narme:

Table stading address: |R500

taodBuz Master Table j

korm. 2 moduterm DI

Tahle Capacity: ™ Dynamic Allocation
 Fixed Length

[ Load Takle Fram FLC
T Load Takle Fram RORE

—Description

ol

v Ok | X Cancell

A

Rys. 13: Okno tworzenia nowej tabeli ModBus Master Table
Gdy bedzie juz stworzona tabela ModBus Master Table, mozna po kliknieciu Add dodawaé w niej
wpisy okreslajace odczyt zmiennych modutlu wejs¢ dyskretnych do zmiennych sterownika PLC.
Opis znaczenia odpowiednich pol we wpisie zawiera ponizsza tabela:

Pole

Znaczenie

Slave Station

Numer stacji slave (ustawiony przy pomocy
zworek XXX)

Command

Komenda - musi by¢ ustawiona na odczyt (READ)

Data Size

[lo$¢ zmiennych pod rzad, jaka ma by¢ odczytana

Master Data Start Address

Poczatkowa zmienna sterownika, do ktorej zacznie
si¢ zapis odczytanych warto$ci

Slave Data Start Address

Poczatkowa zmienna modutu wejs¢ dyskretnych,
od ktorej zacznie si¢ odczyt

Stany wejs¢ dyskretnych modutu mozna odczyta¢ na dwa sposoby:

eodczyt stanow wej$¢ do markerdéw sterownika:

Ponizszy przyktad pokazuje odczyt z modutu, ktérego numer stacji zostat ustawiony na 5, stanéw
wszystkich szesciu wejs¢ dyskretnych do markeréw sterownika kolejno od MO do MS5.

16



% _ModBus Master Table - [kom. z modutem DI]
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ll v or | s E
DIk Cancel hdowie Dowh
|.ﬁ.II|:|w: 3340 words{Auto) ¢ x |

' OK | X Cancell

Rys. 14. Odczyt z modutu do markeréw sterownika

eodczyt stanow wejs¢ do rejestru sterownika:

Ponizszy przyktad pokazuje odczyt z modutu, ktérego numer stacji zostat ustawiony na 5, stanéw
wszystkich szesciu wej$¢ dyskretnych do rejestru sterownika RO.

'; _ModBus Master Table - [kom. z modutem DI]

= A &
Calculatar(C) Setup(s) tAonitarhdi
—Command
Seq. | Coammand Slawe Station:
1] Fead
Command:
Diata Size:

=10 |

|5

IRead

|1

baster Data Start Addresa:lﬁu

Slawve Data Start Address: |4|]1 200|

¢ OK I X Canc:ell

ata | Data =
A

1

Add

[nzert

Eclit

[elete

fdmwe Ll

|&llow: 3340 words{ Auta) Used: 10 words

|Position: RE00-R509

 OK | x Cancell

% [ =0 I

Rys. 15. Odczyt z modutu do rejestru sterownika RO
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Krok 3. Ustawienie portu sterownika jako MASTER komunikacji w sieci ModBus

Aby port sterownika stal sie MASTERem komunikacji w sieci ModBus, nalezy w programie
wstawi¢ funkcje nr 150. Funkcja ta musi by¢ wywotywana co okre§lony odcinek czasu (np. przy
pomocy markerow specjalnych sterownika, wywolywanych okresowo, M1920-M1923).

Opis funkcji:
Pole Znaczenie
Pt: Nr portu, po ktérym PLC komunikuje si¢
z modutem wejs¢ dyskretnych
SR: Rejestr startowy stworzonej tabeli
[ModBus Master Table]
WR: Rejestry robocze funkcji (8 rejestrow)
Wejscie Funkcja
EN Wywotanie funkcji
A/R Protokot (0 — RTU ; 1 — ASCII)
ABT Przerwanie wykonania funkcji
Wyjscie Informacja
ACT W trakcie wykonywania
ERR Blad
DN Zakonczono
Markery specjalne:
Marker OKkres
M1920 0,01s
M1921 0,1s
M1922 Is
M1923 60s
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Hooo M1521
— |

NOOL Function ﬂ
I 32 Bits(Al+0) T Pulse(Alt-R) < OK |

150 .MBUS |y
HOO3 . . . . . . Pt: 4 b3
R P 7 Help |

b3
W REDD W

Rys. 16 Dodawanie funkcji 150.M_BUS

HOO2

HOO4

UWAGA: Pojedyncze wywotanie funkcji nr 150 powoduje wykonanie tylko jednego wpisu z tabeli
ModBus Master Table. Zatem wszystkie n wpisy zostang wykonane po n-tym wywotaniu funkcji.

Krok 4. Uruchomienie programu i testowanie poprawnosci komunikacji

Uruchomienie programu nastepuje po wybraniu z menu PLC > Run PLC:

Ladder Diagram - Main_unitl]

PLC Tool Window Help

[

M Stop BLC T +Fa
Rys. 17 Wybor opcji Run PLC

Podglad zmiennych sterownika umozliwia Status Page. Aby go stworzy¢ nalezy w drzewku
projektu wybra¢ Status Page {prawy przycisk myszy} > New Page.

= B LES UL RIS S L

Eliﬁ% bodBus Master Takle
E 8 kom. z madutem DI
w-Hy Comment

Bl Delete Fage

Rys. 18. Tworzenie nowej Status Page

W utworzonej tabeli, w kolumnie [Ref. No.] wprowadzamy adresy zmiennych sterownika, do
ktorych odczytywane sg stany wejs¢ dyskretnych modutu. W kolumnie Data mozemy odczytac
stany tych zmiennych (w przypadku odczytywania do rejestru, dobrze ustawi¢ w kolumnie Status
format wyswietlania na Binary). Poprawnos$¢ komunikacji oceniamy zmieniajac fizycznie stany na
wejsciach modutu i obserwujac zmiany w Status Page.
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Status Monitoring

Ref. Mo Statuz  |Data

RO Binary 00000000007 00000B
M0 Enable OFF

k1 Enable OFF

M2 Enable OFF

M3 Enable OFF

k44 Enable OFF

5 Enable OM

Rys. 19 Odczyt stanu zmiennych w sterowniku
Krok 5. Wykorzystanie odczytanych stanow w programie
Odczytane stany wejs¢ dyskretnych modutu mozna wykorzysta¢ w programie sterownika. Ponizej

przedstawiono przyktad wykorzystania stanu odczytanego z modutu wej$¢ do sterowania wyjSciem
YO0 sterownika PLC.

oD M19z1 1E0F . M-BUS
— | EN- Ptz 4 4 T-
sR: REO0
-23216
'-'E'-_-"'R ) H REO0 ER.F.-
1
-AET -ON—
— we ) ) ) ) ) ) - - S
—Hl {m
HOOZ

Rys. 20 Wykorzystanie modutu wej$¢ do sterowania wyjsciem YO sterownika PLC
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5.6. Przyklad konfiguracji z panelem HMI serii 500

Podlaczamy panel HMI do modulu wedlug nastepujacego schematu:
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R
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WOD [
ONI

WOD |
LNI

WOD [
CNI

WOD |
ENI

WOD |
NI

WOD |
GNI

i

4 N\
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
4
J200 LED
MWE-6
J300 SW100 LED
(N T oo
1 2 34 12345678 112(3|141(516
g J

POW DC

DDA+
a

oy
A}
o
&
il
Y

1DSY/n1y
2s0¥paud

s=zlz=lEE=
eeee

PARA SKRECONA
(/Y
\

—

24VDC

—
|
!
|

RS485 + -

Rys. 18. Schemat podtaczenia panelu HMI firmy Weintek do modutu wejs$¢
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Aby modut wejs¢ wspodlpracowat z panelem HMI, nalezy odpowiednio skonfigurowac panel
w programie EasyBuilder.

Konfigurujemy nastgpujace parametry urzadzenia i panelu (Menu: Edit > System Parameters)
(rys. 19):

System Parameter Setting PZ|

FLC |General Indicatar || Security | Editar | Hardware | A,

PLC type : |[SIa]sY:NERRAN]E:
Hil model - [MTSOST (480 « 272) |
PLC I/F port: | RS-485 2w v Baud rate: | 19200 w
Parameter 1 : I:I Turn around delay : I:I
HHI station no. : PLC station no. :
Ml HMI - HMI-HMI link speed : | 115200 v

Local IP address : |

Subnetwork mask : |

||
Server |P address : | | . |
||
Default route [P address : | | |

PLC time out constant [zec]: | 3.0 + | PLC block pack :
o e

Rys. 19 Konfiguracja parametréw panelu HMI w trybie Modbus RTU

Przyktadowa konfiguracja:

PLC type: MODBUS RTU (485 2W)

HMI model: MT505T (model panelu HMI, ktory konfigurujemy)
PLC I/F port: RS-485 2W (port, ktorym laczymy si¢ ze panelem HMI)
Baud rate: 9600/57600 bps

Parity: Even

Na ekranie pojawia si¢ wirtualny panel HMI, na ktérym mozemy dodawac potrzebne elementy do
sterowania modulem wej$¢. Do sterowania parametrami modutu wej$¢ mozna uzy¢ przycisku do
wpisywania liczb z klawiatury ekranowej (Numeric Input Extend) (rys. 22).
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E* EasyBuilder - [ EBPrj1 : Window 10 - Initial Screen]
EE File Edt ‘“iew Option Draw Parts  Library Tools  Window  Help

Lh=EE S 7N G £ iR
eEYHYE HmBm L RWBE Ko

0|1 2 3 4 5 § [MumericlnputExtendly2 13 14 15 16 17 18 1

=

4: Fast Selection -
F- B Common WWindow

-

*10; Initial Screen

™ 11
| 1z
O 13

14
C 15

A 16

17
2 18
i 19
== 20
, 21
Rys. 20. Dodawanie klawiatury do wpisywania wartosci liczbowej w panelu HMI Weintek.

W oknie konfiguracyjnym podajemy nastepujace dane (rys. 21):

Numeric Input Extend Object's Attributes E

General | Mumeric | Shape | Font | Profile

Drescrption : ||

Fiead address
Device type ;| Ly + | Device addrezs: |0

BIM L Mo, of wordz ;|1 L

Trigaer address :
Device type : | LB + | Device address: |0

o) Con ]

Rys. 21. Okno konfiguracji klawiatury do wpisywania wartos$ci liczbowej w panelu HMI Weintek.
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Description: Nazwa identyfikacyjna okreslonej klawiatury

Device type: 4x (dla 16-bitowych Holding Registers 4x)
Device address 1200 (podajemy tylko ostatnie 4 cyfry 1200, 1201, 1202 itd.)
Trigger address: LB 9000 (W przypadku niektérych typoéw paneli, aby

zadziatata klawiatura ekranowa, musi by¢ ustawiony dowolny bit. Aby
unikng¢ dodawania niepotrzebnych przyciskow, mozna wykorzysta¢
bit LB 9000, ktory jest ustawiony na state).

Kolejnymi modutami wej$¢ sterujemy tak samo. Kolejne klawiatury ekranowe konfigurujemy
analogicznie jak w przyktadzie powyzej, pamigtajac jedynie o tym, by ustawia¢ odpowiednie adresy
moduléw wejs¢. Nastepnie zapisujemy program, kompilujemy i wysytamy do naszego panelu:

}s@sl%

26 27 28 29 30 A

Rys. 22 Przycisk DOWNLOAD do kompilacji i wysytania programu do panelu.

5.7. Przyklad konfiguracji z panelem HMI serii 8000

Krok 1. Stworzenie i konfiguracja nowego projektu w programie EasyBuilder8000

1. Tworzymy nowy plik projektu.

oo EasyBuilders(

: File Tool Hel
E@Lﬂ' (= S
- Mew (ctr+n))

Rys. 23 Tworzenie nowego pliku projektu

2. Wybieramy model panelu. Mozna go odczyta¢ z naklejki znajdujacej si¢ na spodzie panelu.

EasyBuilder{Cop¥right c 2006 Weintek Lab., In

Display mode ¢ |Landscape

¥ Use template

O

Cancel

Rys. 24 Wybieranie modelu panelu
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3. Po wyborze modelu panelu pojawia si¢ okno ustawiania parametréw panelu. Dodajemy w nim
urzadzenie, ktére bedzie podiaczone do panelu, klikajac New.

System Parameter Settings ﬂ

Device |Mu:u:|e| I Generall Securityl Fonk I Extended Memary | Printer Server

Device list ;

Rl Marme: Location | Device type Irterface | JF P

Local HMI | Local MTE1 04

| Mew .. I Delete Setkings. ..

Rys. 25 Dodawanie urzadzenia podlaczonego do panelu

4. W oknie Device Properties nalezy wybrac:

Pole Ustawienie
PLC type MODBUS RTU
PLCI/F RS-485 2W
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Dewvice Properties

Marne IMODBUS RTU

£ HMI * pLC
Location |LD|:aI j Settings ... |
PLC type : [MODBUS RTU =

[\1.1.50, MODBUS_RTU.50

PLC IjF : |R5-4g5 o, j PLC default station no, I 1

COM FOMI (9600,E,8,1) Settings... I

[ Use broadcast command

Interval of block pack (words) |5 vI
Max. read-cormmmand size (words) |12E| vI
Max, write-command size (words) : IlED "I

(04 | Cancel

Rys. 26 Ustawianie wtasciwos$ci podtaczonego urzadzenia

—po kliknigciu w oknie Device Properties przycisku Settings... mozna wybra¢ numer portu, przez
ktoéry panel bedzie si¢ faczyt z modulem wejs¢ dyskretnych (pole [Com]) oraz predkosé
komunikacji (pole [Baud Rate]).

COM Port Settings

COomM Tirmeout (sec) |1.III j
Baud rate ; |QE|EIEI j Turn around delay (ms) |EI
Data bits : |8 Bits =l Send ACK delay (ms) : |0
Parity : |Ever‘| j Pararneter 1 . |III
Stop hits : |1 Bit j Parameter 2 : |III
Pararneter 3 | |III

(0] 4 Carcel

Rys. 27 Konfiguracja portu komunikacyjnego
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Krok 2. Dodanie obiektu pokazujacego stan wejscia dyskretnego w module

Rys. 28 Ikona obiektu BitLamp

Z odpowiedniego paska narzedzi nalezy wstawi¢ obiekt Bit Lamp, a nastgpnie ustawic jego
wlasciwo$ci w oknie konfiguracyjnym.

Pole Ustawienie
PLC name: MODBUS RTU
Device type: 4x_Bit

Address ( w formacie X#1200(0Y) )

X# - gdzie X ustawiony na zworkach
numer stacji modutu wej$¢ dyskretnych

1200

(0Y) — gdzie Y numer wejScia dyskretnego

sciemniacza w zakresie 0 — 5

Description

MNew Bit Lamp Object

zeneral |5&curity | shape | Label |

—Read address

PLZ name
Device type
Address

Address Format

: |MODBUS RTU =l
: |4x_Bit =i
: | 5#1200(05)

: dddddidd) [range : 100 ~ 6553515, {dd) : bit no.(00 ~ 153]

™ Irwert signal

[ Index reqister

Rys. 29 Konfiguracja obiektu BitLamp

Po skonfigurowaniu obiektu i ustaleniu jego wygladu w zaktadce Shape okna New Bit Lamp
Object, nalezy umiesci¢ go w dowolnym miejscu projektowanego okna panelu.

4 10 - WINDOW_0D10

@
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Krok 3. Programowanie panelu utworzonym projektem (poprzez pendrive).

1. Utworzony projekt nalezy najpierw zapisac:

[Save (Ctrl+s)]
Rys.31 Zapisywanie projektu

2. Zapisany projekt kompilujemy:

Rz =

“[compite]
Rys.32 Kompilacja projektu

3. Nastepnie nalezy stworzy¢ zbidr do programowania panelu. Z menu programu wybieramy Tools
> Build Data For USB or CF Card Download

Tools | Window Help

'}2“ Compile...

ﬁ 2n-line Sirnulation Ctri+1
& off-line Simulation Ctri+T
2] pownload...

[(I Build Data for USB Disk or CF Card Download...

@) Reboot HMI...

Rys. 33 Tworzenie zbioru do programowania panelu

4. Przed rozpoczeciem tworzenia zbioru do programowania nalezy podiaczy¢ pendrive'a do portu
USB komputera. Nastgpnie nalezy wybra¢ folder, w ktérym zostanie zapisany zbior.

USB Disk/CF Card Data x|

Select the folder to save download data

Im Bronwse. .. |

Evild Exit

Rys. 34 Wybieranie folderu, w ktorym zostanie zapisany zbior do programowania
5. Gdy zbior do programowania zostanie utworzony i skopiowany na pendrive’a, w celu

zaprogramowania panelu nalezy podtaczy¢ pendrive’a do portu USB w panelu. Po chwili na ekranie
panelu pojawi si¢ okno pobierania projektu. Po wprowadzeniu hasta (domys$lne hasto to 111111)

28



pojawia si¢ okno przeszukiwania dysku, w ktorym trzeba wskaza¢ katalog z danymi do
programowania. Po kliknigciu ,,OK” rozpoczyna si¢ proces programowania panelu.

Po poprawnym podtaczeniu panel bedzie sterowa¢ modutem wej$¢ w petni samodzielnie.

6. Uwagi koncowe

. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania ciagtych poprawek i ulepszen.

. Produkt moze nieznacznie r6zni¢ si¢ od fotografii.

3. Instrukcja moze zawiera¢ btedy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek uszkodzenia, ktore
z nich moga wynikna¢. Jednoczesnie producent oswiadcza, ze dotozy wszelkich staran by zadne
btedy w instrukcji sie nie pojawity a jezeli tak si¢ stanie to informacje o wszelkich btedach
zamies$ci na swojej stronie internetowe;.

4. Producent nie odpowiada za zadne szkody wynikajace z uzytkowania urzadzenia.

. Aktualna wersja instrukcji znajduje si¢ na stronie www.e-tronix.eu .

6. Wszelkie uwagi dotyczace urzadzenia oraz tej instrukcji prosze kierowac

na email: e-tronix(@e-tronix.eu.

N —

9]
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