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1

WYMOGI BEZPIECZENSTWA

Ponizsze wymogi bezpieczenstwa nie zawieraja wszystkich informacji dotyczacych
dzialaniaurzadzenia. Nalezy si¢ zapozna¢ z niniejszg instrukcja obslugi w calosci!

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

Wszelkich podlaczen i zmian nalezy dokonywaé przy odlaczonym napieciu
zasilajacym.

Instalacja oraz programowanie urzadzenia wymagaja posiadania odpowiednich
umiejetnosci, dlatego moga by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany
personel po zapoznaniu si¢ z calg instrukcja obstugi.

W przypadku, gdy urzadzenie ulegnie uszkodzeniu, nalezy skontaktowacé si¢ ze
sprzedawca lub osoba odpowiedzialng za instalacje.

Nieprawidlowo podiaczone urzadzenie moze ulec uszkodzeniu.
Odpowiedzialno$¢ za prawidlowa instalacje urzadzenia spoczywa na osobie
montujacej. Nalezy si¢ upewni¢ czy spelnione zostaja wszystkie wytyczne i normy

obowigzujace w danym kraju.

Wyladowania elektrostatyczne moga uszkodzi¢ urzadzenie. Nalezy stosowaé
odpowiednie zabezpieczenie.

Wszelkie nieautoryzowane przerobki, modyfikacje oraz proby naprawy powoduja
utrate gwarancji.



2 Wstep

Modut MCP-1P stuzy do pomiaru ci$nienia w zakresie 300-1100[hpa]. Doktadno$¢ pomiaru
cisnienia w zakresie 7500-1100[hpa] wynosi *1,5[hpa], za§ rozdzielczo$¢ 0,1[hpa]. Modut moze
by¢ zasilany napigciem od 9 do 24V pradu statego (DC). Maksymalny pobor pradu wynosi 100mA
przy napigciu zasilania 24VDC i zalezy od dlugo$ci magistrali RS485, ilosci $wiecacych diod LED,
temperatury otoczenia oraz napi¢cia zasilania modutu. Wymiary modutu pozwalajg na zmieszczenie
go w standardowej puszce instalacyjne;.
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Rys. 2.1: Widok modutu MCP-1P



3 Dane techniczne

Nazwa parametru Uwagi Min. Max.
Napigcie zasilania Notka 1 TV 26VDC
Temperatura Notka 1 -20°C 60°C

Tabela 1: Parametry graniczne

* Uwaga: Przekroczenie parametrow granicznych moze spowodowaé uszkodzenie
urzadzenia, lub/i trwale obnizenie parametrow. Dlugotrwala praca w warunkach
bliskich parametrom granicznym moze spowodowa¢ nieprawidlowe dzialanie ukladu,
a nawet uszkodzenie urzadzenia.

palj:rzr:::ru Uwagi Min. Typ. Max.
Napigcie zasilania 9vVDC 18VDC 24VDC
Prad zasilania 50mA 100mA
Temperatura pracy -20°C 25°C 60°C
Wilgotnosé Notka 1 5% 95%
Wysokos¢ Om n.p.m. 2000m n.p.m.

Tabela 2: Rekomendowane warunki pracy

* Notka 1: Wilgotnos¢ bez kondensacji!



4 Instalacja

4.1 Obwad elektryczny
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Rys. 4.1: Schemat pogladowy modutu
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Rys. 4.2: Rozmieszczenie elementdw na ptytce modutu, dostgpnej po odkreceniu dekielka




D1..D3 — diody LED sygnalizujace stan urzadzenia
SW100 — przetacznik konfigurujacy predkosé komunikacji, adres ptytki oraz tryb Modbus

i/lub uszkodzenie urzadzenia nie obj¢te gwarancjg!

4.1.1 Zlacze J1

Zlacze J1 zostaje nie podtaczone.

4.1.2 Zlacze J2

Uwaga: Podlaczanie niezgodne z instrukcja moze spowodowaé nieprawidlowg prace

J2

GND | +24V | D+

&%,
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3 4

Rys. 4.3: Widok konektora zasilajaco-komunikacyjnego J2

Numer wyprowadzenia Nazwa Opis
1 GND Minus zasilania modutu
2 +24VDC Plus zasilania modutu
3 D+ interfejs RS-485
4 D- interfejs RS-485

Tabela 3: Opis wyprowadzen na ztgczu J2

4.1.3 Diody sygnalizacyjne

D1(Swiatlo czerwone): Zasilanie CPU: miganie oznacza poprawng prac¢ urzadzenia.
D2(swiatlo zielone): Odbior RS-485: miganie kontrolki oznacza odbieranie danych po RS-485.
D3(Swiatlo czerwone): Nadawanie RS-485, miganie kontrolki oznacza wysytanie danych

po RS-485.

Nieprzerwane §wiecenie diod RX 1 TX sygnalizuje mozliwo$¢ btedu w podigczeniu sygnatow do
gniazda. Miganie tylko diody sygnalizujacej odbieranie danych przez modul sygnalizuje mozliwo$¢
wysytania btednego adresu, lub wybranie btednych parametrow transmisji (nieprawidiowa
predkos¢, ustawienia parzystosci, liczba bitow stopu, itp.)




4.2 Przyklad podlaczenia elektrycznego

Ponizszy rysunek przedstawia schemat typowego podtaczenia uktadu do magistrali RS-485. Modut
pomiaru ci$nienia mozna zasila¢ napigciem staltym z zakresu 9...24V.

Komunikacja modutu z innymi urzadzeniami realizowana jest z wykorzystaniem protokotu Modbus
po magistrali RS-485. Przewody nalezy podiaczyé wedlug rysunku (rys. .4.4). Modul moze
pracowac tylko jako urzadzenie slave. Adres fizyczny urzadzenia w protokole Modbus, predkosc
komunikacji i tryb Modbus (RTU/ASCII) ustala si¢ przelacznikiem SW100, co zostanie opisane w
dalszej czesci instrukcji.
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Rys. 4.4: Przyktad podiaczenia modutu pomiaru ci$nienia MCP-1P do sterownika



4.3 Ustawianie predkosci, adresu i trybu Modbus

4.3.1 Ustawianie adresu Modbus za pomoca switcha SW100
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Rys. 4.5: Switch SW100 do ustawiania adresu Modbus (zworki 1-6)Na rysunku przedstawiono 31
z 63 mozliwych ustawien adresu.

W potozeniu przedstawionym na rysunku, zworka w pozycji OFF oznacza 0, w pozycji ON — 1.

W pzretaczniku SW100 zworki 1..6 stuzg do ustawienia adresu w protokole Modbus:
1 — A0 (najmniej znaczacy bit adresu - LSB),

2 —Al,

3-A2,

4-A3,

5 - A4,

6 — AS (najbardziej znaczacy bit adresu — MSB).

Adres modutu wyj$¢ w protokole Modbus:

- ustala si¢ sprzetowo za pomocg pzretacznika SW100,

- moze przyjmowac wartosci 1..63,

- adres 0 jest zarezerwowany w specyfikacji protokotu Modbus jako rozgloszeniowy (broadcast),



-ustawia si¢ w postaci binarnej, tzn. 27 (dec) = 011011 (bin). Switch w pozycji ON to bit adresu
ustawiony jako 1. Switch w pozycji OFF to bit adresu ustawiony jako 0.

 Uwaga: Aby zmieni¢ adres modulu w protokole Modbus, predkos¢ transmisji
lub tryb RTU/ASCII, nalezy ustawi¢ zadane parametry, a nast¢pnie wylaczy¢ i
wlaczy¢ zasilanie. Zmiana parametrow przy wlaczonym zasilaniu nie odniesie
skutku. Nastapi to dopiero przy ponownym uruchomieniu urzadzenia.
4.3.2 Ustawianie predkosci transmisji za pomocg switcha SW100.

Zworka 8 ze switcha SW100 stuzy do ustawiania predkosci transmisji:
OFF — predko$¢ 9600 bps
ON — predkos¢ 57600 bps

4.3.3 Ustawianie trybu Modbus (RTU/ASCII) za pomocg switcha
SW100.

Zworka 7 ze switcha SW100 stuzy do ustawiania typu Modbus:
OFF — RTU
ON — ASCII

* Uwaga: W module wyjs$¢ i urzadzeniu nim sterujacym musza by¢ ustawione takie same
parametry transmisji!
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5 Konfiguracja

5.1 Protokol transmisji danych

Modutl komunikuje si¢ z urzadzeniem sterujacym za pomoca protokotu Modbus. W warstwie
fizycznej potaczenie jest realizowane za pomocg interfejsu RS-485 2W, half-duplex (z
przelaczaniem kierunku transmisji). Rejestry 1100..1103 sg rejestrami 3x — Input Registers,
natomiast wszystkie pozostate to Holding Registers — 4x.

predkosé: 9600/57600 baud (przetaczane zworka)
parzystosc: Even

los¢ bitow danych: 8

lo$¢ bitow stopu: 1

Tabela 4: Parametry transmisji w trybie RTU

predkos¢: 9600/57600 baud (przetaczane zworka)
parzystosc: Even

ilo$¢ bitow danych: 7

lo$¢ bitow stopu: 1

Tabela 5: Parametry transmisji w trybie ASCII
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Numer rejestru Nazwa Opis

1100 Identyfikacja Rejestr do identyfikacji

1101 Wersja FW Wersja firmware modutu

1200 Temperatura Format calkowity temperatury

1201 Cisnienie Format catkowity cis$nienia

1202 Blad Pojawienie si¢ \.)var.tosm innej niz 0
sygnalizuje btad.

Czas pomiedzy Odczyt ci$nienia przez czujnik
1203 .
odczytami np. co s

1204 Temperatura float Starszy bajt temperaj[u y
skompensowane;j

1205 Temperatura float Mlodszy bajt temperatury
skompensowane;j

1206 Ciénienie float Starszy bajt ci$nienia

skompensowanego
1207 Ci¢nienie float Mtodszy bajt cisnienia
skompensowanego
Stan przetacznika
1213 SW100

Tabela 6: Rejestry Modbus i ich znaczenie w module ci$nienia

Adres 1100: 384
Adres 1101: 100

Numer identyfikacyjny MCP-1P

Wersja oprogramowania 1.0.0

Adres 1200: 244

Warto$¢ temperatury 24,4°C

Adres 1201: 1008

Warto$¢ mierzonego cisnienia 100,8 hpa

Adres 1202: 0

Brak btedow

Adres 1203: 2

Czas pomiedzy odczytami, ustawiany na 2s

Adres 1204: 7864

Float, starsze 16 bitow

Adres 1205: 16835

Float, mtodsze 16 bitow

Adres 1206: 16525

Float, starsze 16 bitow

Adres 1207: 17032

Float, mtodsze 16 bitow

Adres 1213: 1

Warto$¢ na przetaczniku SW100 ustawiona na 1

Tabela 7: Przyktad
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Aby zobaczy¢ temperature 1 ciSnienie w czytelnym, znormalizowanym formacie, nalezy w tablicy
»otatusPage” programu WinProLadder wypisaé w postaci ,Floating” wartosci podwdjnych
rejestrow DR odpowiadajacych skompensowanej temperaturze cisnieniu. Dla powyzszego
przyktadu bedzie to wygladaé nastepujaco:

Ref. No. Status Data
Odczyt temperatury: DR1204 Floating 24,3899
Odczyt ci$nienia: DR1206 Floating 100,8

* Modut docelowo jest przygotowany jedynie do odczytu ci$nienia, lecz mozliwy jest rowniez
odczyt temperatury. Odczyt temperatury bedzie jednak zafatszowany z racji tego, ze czujnik ten
znajduje si¢ wewnatrz obudowy. Temperatura stuzy jedynie do kompensowania wartosci
ci$nienia.

5.2 Przyklad podlaczenia modulu do sterownika PLC Fatek

Aby nawigza¢ komunikacje z modutem poprzez port RS-485, nalezy najpierw skonfigurowac port
w sterowniku PLC. Mozemy tego dokona¢ za pomoca programu WinProLadder. Wybieramy z
menu PLC — Setting — Port (numer portu, po ktérym bedzie odbywata si¢ komunikacja):

@ WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]
@File Edit View Project Ladder | pLC Tool  Window Help

OE -8 ||meE g || »reec Fa
wem | Gow- R T pd R E R
IS ; | Editing Under Running = e
e e —— BB X Ix
=] R5232 [FBs-24MC] |
+-%3 System Configuration n-Line 12 ‘
+ B Ladder Diagram Off-Line
Takble Edit
? % Clear PLC ... |
+-0) Comment _
@ Status Page Setting b PLCID
+ 22 10 Numbering PLC Status Station Mumber
Quick Control y Port O Parameter
T Port 1 Parameter
Port 2 Parameter
AOO+ Port 2 Parameter{H)
Port 3 Parameter
| Pork 4 Parameter
Noos | ) ‘| Protocol
Calendar
£ Phone Mumnber
Wi
[HOO7

Rys. 5.1: Wybor portu komunikacyjnego w sterowniku PLC

13



Po wybraniu odpowiedniego portu musimy go skonfigurowa¢. Ustawiamy parametry transmisji
w trybie RTU:

Predkos¢ (Baud Rate): 9600/57600 (ustawiane zworka)
Parzystos¢ (Parity) even
[lo$¢ bitow danych (Data Bit): 8
Ilo$¢ bitow stopu: (Stop Bit) 1
Protokot Modbus RTU (slave)
&

Ds-d BB
e B W% Q-8 W BB B
[ Qe ®-£%-— | B EDCE XX

2 [neoo

2, [FBS{‘MC] b Comm. Parameters Setting - Port4
+-4 System Configuration

Ladder Diagram HooL i
i % Tablé Edit g Baud Rate: {115200 =
+ K Comment < : Paity: m
B} Status Page = Data Bit m
10
# -5 110 Numbering StopBit m

[ This portis used for current programming

Feply delay time 3 e
Transmission Delay: 12 «10ms
Feceive Time-out interval tirme|p <10ms

INCH

I~ Without checking of station number

Frotocal IFatekcummunicahunprutucul L]

Fatek communication protocol
ModBus RTU(Slave)

WO

= . X Cancal

NOLD!

Rys. 5.2: Konfiguracja portu komunikacyjnego sterownika PLC, w trybie RTU

Po wybraniu odpowiedniego portu musimy go skonfigurowa¢. Ustawiamy parametry transmisji w
trybie ASCII:

Predkos¢ (Baud Rate): 9600/57600 (ustawiane zworka)
Parzystos¢ (Parity) even

Ilo$¢ bitow danych (Data Bit): 7

I1o$¢ bitow stopu: (Stop Bit) 1

Protokoét Modbus ASCII (slave)
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Comn. Parameters Setking - Pur_';_ x|

Baud Rate: [ggnpn

Parity: E-en parity
Diata Bit : 7 hits

Stop Bit: 1 hit

il

I This portis used for current programming.

Feply delay time: s
Transmission Delay: ] <10
Feceive Time-out intersal time:|sq 1 0ms

I wwithout checking of station numkber

Frotocol: = e Ay

Fatelk Communication Frotocal

tModBus BTUSlawe

tModBus ASCI(Slawe)

W DK I x Cancell
Rys. 5.3: Konfiguracja portu komunikacyjnego sterownika PLC, w trybie ASCII

Sterownik ustawiony jako ,,master” musi mie¢ uruchomiong funkcje M BUS (funkcja 150). W
funkcji M_BUS (150) uzytkownik ustawia tylko port, ktorego bedzie uzywatl do komunikacji,
rejestr startowy programu do komunikacji oraz rejestr roboczy.

Funkcja 150.M_BUS

Ladder symbol
~150.M_BUS —
Execution control — ENTq Pt - - ACT —
SR .
ASCIRTU — AR WR - - ERR —
Abort — ABTH - DN —

Rys. 5.4: Symbol funkcji 150.M_BUS

Pt: Numer portu, ktéry ma by¢ uzyty do komunikacji

SR: Rejestr startowy

WR: Rejestr roboczy

Jezeli wejscie A/R =0 - protok6t Modbus

Jezeli wejscie A/R =1 - protokét Modbus ASCII

Jezeli wejscie ABT zmieni si¢ na 1, operacja zostaje przerwana 1 po jej wznowieniu przesylanie
zaczyna si¢ od pierwszego pakietu danych.

\
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Kiedy juz zostanie skonfigurowany port oraz wstawiona funkcja 150.M_BUS, tworzymy tabele. Z
menu wybieramy Project — Modbus Master Table — Add Modbus Master Table.

@ WinProLadder - [Ladder Diagram) - Main_unit1]
File Edit ¥iew | Project Ladder PLC Tool ‘Window Help
ODE-g 33 1/0 Configuration

& m #llacat
:'Hm*,( ﬁ;{ . Memory allocation

L Wa .= LWL .o L= A
2 ROR Register R B - | B, Bk
[ 1b L o -

s . EBTEE X IX ¥

& Main Program
B Sub Program

= [&] Praject [FE
w1 System (¥ ASCI Table
=B Ladder [ Ty Link Tatle
=B Main 8% servo Paramster Table
2 M B Serva Pragram Table
-] Eiﬂ Sub F‘?E General Purpose Link Table

- Miaz2
I

e = N
#3250 S_ Redgister Table

=B ;ﬁble LA odbus Master Table L g
@ ASCI Table Configuration w‘& Delete ModBus Master Table
o Link. 1
8 Ser StatusPage bR jhkh
& Sens  Comments »
v [
._?' Gene Project Setup 3
~n REgit Discrete Register Allocation ?
+ W ModE
- Program canversion 4
+-85 Commer Protect Tnformati
B Status P m].ec nformation o4
. g{on 170 Num! Options Ctrl+F8 "

Rys. 5.5: Widok ekranu przy wstawianiu z menu tabeli do obstugi
Modbusa w programie WinProladder.

B4 WinProladder - [Ladder Diagram - Main_unit1]

Flle Edit View Project Ladder PLC Tool window Help

DS-B | BER

W B Y-8 -8 P -5 -0 BB B
VMMM R RA NN L, "ERMEF XX %

| [uEen

=-[) Projectd [FEs-10MC]
# %1 Systern Configuration
=[] Ladder Diagram peon || miszz
=-E Main Program it
#5 Main_unit!
=% Sub Program
#5 Sub_unit]
=& Table Edit
%, ASCl Table
s, Link Table
ch, Servo Parameter Tahle lioos
8 Servao Program Table
8, General Purpose Link Table
i3 Register Table o

+-85 Comment k. A Takle
& Status Poge P Delete MadBus Master Table
=2 170 Numbering

Rys. 5.6: Widok ekranu przy wstawianiu z drzewa konfiguracji
tabeli do obstugi Modbusa w programie WinProladder.

Po wybraniu Add Modbus Master Table pojawi si¢ okno Table Edit.
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& WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]
[& Fle Edt View Project Ladder PLC Tool Window Help

D -8 |EEk
R IL R R A B R R S - AR
BN HG9R 4 %S L - BEMEE XX R

x| [loaa
=[] Projectd [FBs-10MC]
791 System Configuration .
-] Ladder Diagram e | misze
it

=B Main Program

2 hain_unit! B, Table Edit
=8 Sub Program

- Table Properie:
-4 Sub_unit]

= B Table Edit Tahls Type ModBus Master Table =

82 450 Table Table Name: [rodbus
g Link Table Table starting address IFHUUII—
! Seryn Parameter Table

& Servo Program Table

8, General Purpose Link Table
-2 Register Table

1 MorBus Master Table

Tabhle Capacity: Dynamic Allocation

oK Comment " Fixed Length
- Status Page
-3 1/0 Numbering I~ Load Tahle From PLC
I™ Load Takle Fram FOPR.
-Diescription

X Cancel
Rys. 5.7: Okno konfiguracji funkcji Modbus w sterowniku FATEK.

W polu Table Name uzytkownik moze wpisa¢ dowolng nazwe np. modbus, natomiast w
polu Table Starting Address nalezy wpisaé rejestr startowy, ktory zostat uzyty w programie w

funkcji 150.M_BUS, np.: R1000. Nastepnie po pojawieniu si¢ okna Modbus Master Table mozna
dodawa¢ komendy.

54 WinProLadder - [Ladder Diagram - Main_unit1]

mﬁle Edit View Project Ladder PLC Tool Window Help

DE-d || =88

e (B oY 08 W5 W d (RS E
B QReYs Yy " EEDNOEX R |

2] e

=& Projectl [Fois-1 0MC]
%% System Configuration
=B Ladder Diagram
B Main Program
i Main_unit!
B Sub Program
g Sub_unitl
= Tahle Edit
2 ASCI Table
W Link Table
8% Serso Parameter Table
[ RTNNEY I | Mo dBus Master Table - [modbus]
T b 5
3 MordBus Mastsr Table Calculator(C) Setup(s) bdanitor(fdy
T8 modbus Command
K Camment Se Command | Slave ‘ MaslevDala‘ ‘ Slave Data | Dafa &

ek
K9 10 Numbering - Command Item [ModBus Master Table] @
Slave Station 2 T
Command: Fread - Edit
Data Sice f— Delste

L Master Data Start Address:[yp Mawve Lp
. Slewve Data Start Address: [popoo1
|allow: 2640 words(Auto) o 0k_| % cancel|

o 0K | X Cancal
Rys. 5.8: Okno edycji komend w komunikacji Modbus.

Add

Insert

Ll

(£

Iove Down,

Po naci$nieciu przycisku Add pojawia si¢ okienko Command Item, w ktérym nalezy wprowadzié¢
numer stacji Slave Station (adres modutu), nastepnie wybra¢ rodzaj komendy (read/write), rozmiar
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przesytanych danych, adres startowy w sterowniku ,,master” oraz adres startowy w module.

Przyktadowa konfiguracja (odczyt temperatury):

Slave Station: 2 (adres fizyczny modutu réwny 2)
Command: Read (Odczyt)
Data Size: 2 (starsze 1 mlodsze stowo temperatury)

Master Data Start Address: np.: R400 (odczytuje warto$ci z modutu do tych rejestrow)
Slave Data Start Address:  np.: 401204 (poczatkowy rejestr odczytywany z modutu)

Przyktadowa konfiguracja (odczyt ci$nienia):

Slave Station: 2 (adres fizyczny modutu rowny 2)
Command: Read (Odczyt)
Data Size: 2 (starsze i mtodsze stowo ci$nienia skompensowanego)

Master Data Start Address: np.: R402 (odczytuje warto$ci z modutu do tych rejestrow)
Slave Data Start Address:  np.: 401206 (poczatkowy rejestr odczytywany z modutu)

Przyktadowa konfiguracja (zmiana czasu odczytu):

Slave Station: 2 (adres fizyczny modutu réwny 2)
Command: Write (Zapis)
Data Size: 1

Master Data Start Address: np.: R412 (zapisuje do modulu warto$¢ z tego rejestru)
Slave Data Start Address:  np.: 401203 (docelowy adres w module)

Przyktadowa konfiguracja (odczyt biedu):

Slave Station: 2 (adres fizyczny modutu rowny 2)
Command: Read (Odczyt)
Data Size: 1

Master Data Start Address: np.: R413 (odczytuje warto$ci z modutu do tych rejestrow)
Slave Data Start Address:  np.: 401202

Przyktadowa konfiguracja (odczyt temperatury i ci§nienia):

Slave Station: 2 (adres fizyczny modutu rowny 2)
Command: Read
Data Size: 5

Master Data Start Address: np.: R415 (odczytuje wartosci z modutu do tych rejestrow)
Slave Data Start Address:  np.: 401208 (docelowy adres w module)

5.3 Przyklad podlaczenia modulu do panelu HMI

Aby nawigza¢ komunikacje z modutem poprzez port RS-485, nalezy najpierw skonfigurowaé port
w panelu HMI. Mozemy tego dokona¢ za pomocg programu EasyBuilder 8000.

Wybieramy z menu Edit — System Parameters....
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m Harameter mrgs E

Device | Model | General | | security | Font || Extended Memory || Printer Server |

Device list :

No. Name Location | Device type Interface VF Proto

MODBUS RTU | Local MODBUS RTU COM1(57600,E,8,1) RS4352

Cmen [ oo [ sewren

Project description :

(o J[ s ] [Ceemec ]

Rys. 5.9: Okno do dodawania urzadzen podlaczanych do panelu HMI
Nastepnie klikamy na New..., w efekcie czego pojawi si¢ okno jak na rysunku ponizej:

| Device Properties
Narre : | MODBUS RTU

O HMI @ PLC

PLC type : | MODEUS RTU
V.1.50, MODBUS_RTU.50

PLC IJF : | R5485 2W PLC default station no. :
COM : |CDM1 (57600,E,8,1) Settings...

[JUse broadcast command

Interval of block pack (words) =

Max. read-command size (words) : 120

Max. write-command size (words) : 120

[ 0K ] [ Cancel ]

Rys. 5.10: Okno do edycji parametréw komunikacji

Mozemy teraz ustawi¢ parametry komunikacyjne urzadzenia. Chcac potaczy¢é modut z panelem po
magistrali Modbus, nalezy w danych polach wybra¢:

PLC type - tryb komunikacji: MODBUS RTU
PLCTI/F - typ qutu, po ktgrym bedzie RS-485 2W
odbywa¢ sie komunikacja:

adres sprzetowy modutu
pomiaru ci$nienia i temperatury
numer i ustawienia portu, przez ktory odbywa
si¢ komunikacja panelu HMI z modutem.

PLC default station no.:

COM:
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Aby ustawi¢ te parametry, nalezy klikng¢ na pole Settings... 1 wybra¢ odpowiednie wartosci:

e COM (numer portu komunikacyjnego): COM 1
e Baud rate (predkos¢ komunikacji): 57600
e Data bits (ilo$¢ bitow danych) 8

e Parity (parzystos¢): Even

e Stop bits (ilo$¢ bitow stopu): 1

COM Port Settings

COM : | COM 1 v Timeout (sec) : |1.0 v
Baud rate : | 57600 V Turn around delay (ms): | 0
Data bits : |8 Bits v Send ACK delay (ms) : | 0

Parity : | Even V Parameter 1 : |0
Stop bits : |1 Bit V Parameter 2 : | 0

Parameter3: | 0

[ OK ] [ cancel |

Rys. 5.11: Ustawienia portu komunikacyjnego

Przykladowa konfiguracja:
-~ Odczyt temperatury (lub ci$nienia):

Aby odczytywaé zadang warto$¢ z modutu, nalezy utworzy¢ odpowiedni obiekt w panelu HMI
wyswietlajacy te wartosc.

W tym celu wybieramy: menu Objects — Numeric/ASCII — Numeric Display
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|v EasyBuilder 8000 : temp=wilg - [10 - WINDOW_010 ] H@ﬂ

{EB Fle Edit View Opton Draw | Objects | Library Tools Window Help - BX
iDEE - @BD np '
*E%@é@% Button 3
iWHEEE JO 2 Numeric/ASCIT ¥ [EEE Numeric Display
ElAr\a\ '”16 Indirect Window B Mumeric Input -
Ry % Eh G L[4 Direct Window HHN| ASCII Display L LT O 6o S 100 % -
g o HE8 AscIr Input
' nencoe E@' Moving Shape
5 B B & TR Animation
P A" @y OFES - EE|EY Medis Player
(BRI O E B eercmh
@ 1 2 3 4 b state0  |(F) Meter Display
Windows @5’ Trend Display 4
| Object st Histary Data Dispiay ¢
3: Fast Selection @ Data Block Display
4: Common Window i... ¥ Plot . o . . o . . .
5: PLC Respanse Temperatura float: % st. C
6: HMI Connection Alarm [ - . . .. . .
7: Password Restriction X . X X . X X X
2: Storage Space Insufficdent ‘Y| Data Transfer (Trigger-based) : L WIIgOtnOS'é ﬂDatZ. .. . % 3
=10: WINDOW_010 8 sacur o : : o :
1; | FLc contral
13 Data Transfer {Time-based)
4 AR . P . . P . . . . . |
1; @ System Message
17 Scheduler
O
18
19
20
21
22
23 M
24 M < ) | u
e

Numeric Display object MT5104XH/MTE 121X (800 x 600) X=215Y =45 N

UM
m‘@@_‘ [ 25.06.09 [ s rassTon ) || instrkza -piroso.. | [} woroad g 0 114
Rys. 5.12: Tworzenie obiektu Numeric Display

Pojawi si¢ okno Numeric Display Object’s Properties, w ktérym w celu odczytu temperatury
nalezy:

W zaktadce ,,General” wybrac:

o Description (wlasny opis obiektu)
o PLC name: MODBUS RTU
« Device type: 4x

o Address (numer rejestru, ktory chcemy odczytaé- patrz strona 7): 1204
(1204 dla temperatury, 1206 dla ci$nienia)
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_Hmr-erlf: D‘Isplathilect‘aIPmperﬂas E
General | Numeric Formal | Shape | Font | Profie

Description : | Odcryt wilgomosd

Read address
PLC name ;| MODELS RTU |
Device type : |4 ﬂ
Address ;| 1206
Address format : ddddd [range : 1 =~ §5535]
|:|['|ﬂe=-: regEler
Lo J (s | __Fomoc_|

Rys. 5.13: Wiasciwos$ci obiektu Numeric Display

W zaktadce ,,Numeric Format” nalezy wybrac:
* Data Format: 32-bit Float

* Mask: Odznaczy¢
* Leftofdecimal Pt: 3 (cze¢$¢ catkowita)
* Right of decimal Pt: 4 (cze¢$¢ utamkowa)

Humeric Display Object's Properties %% |
Gerergl | Mumeric Fomat Shape | Font | Profle
Deuplay
Data format ; | 32-bit Float _\-l [ IMask
Humber of digits
Left of decimal P ¢ | 3 -a; Bight of decmal Pt - 4 ]

Scalng apuon

() Darmct () Dymamic mits

Inputlow : |0 Inpuwt high 1 | 959

[iise: sharm cobor

Lo [ o | [ pomec |
Rys. 5.14: Wiasciwos$ci obiektu Numeric Display

Po zatwierdzeniu ustawien mozemy ulokowa¢ obiekt w dowolnym miejscu przestrzeni roboczej
programu EasyBuilder. Po zatadowaniu programu do panelu HMI mozna juz odczytywac
temperature.

W celu zmiany wielkos$ci okresu probkowania nalezy wykonac¢ t¢ samg procedure co powyzej, z ta
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roéznica, ze nie wybieramy juz obiektu wyswietlajacego dane, tylko obiekt odpowiedzialny za
wpisywanie danych, czyli ,,Numeric Input”. W skrocie:

W zaktadce ,,General” wybra¢:

* Description
* PLC name:
* Device type:

(wlasny opis obiektu)
MODBUS RTU
4x

* Address (numer rejestru przechowujacy czas miedzy odczytem): 1203

r“l.l'l'ﬂl'ﬂ: Input Object's Propertles

General | Mumeric Farmal | Seasity | Shape | Faat
Deseription : | Ckres probkowansl

Prisfie |

Resd address
PLC name ;| MODELS BT
Device hype : |4x
Address : | 1203
hddress format : ddddd [range : 1 ~ 65535
|:|[-||;=:.; rEgEbEr

Motficabon

[Jenabie

Input order
[CEnakie
Kmyhoard
[Cuse an external keyboard
Window no. ¢ | 50, Keypad 1 - Integer e | )

e
5,
N

-

PopLp position L4 -

{relative to HMI soreen)

Hint : IF the keyboard i a0 USE kevboard, on mdrectidrect window,
or on the same window, please check "Lise an external kevboard”,

o J [ s |

%]

]

[ pomec ]

Rys. 5.15: Wlasciwos$ci obiektu Numeric Display

W zaktadce,,Numeric Format” nalezy wybra¢:

¢ Data Format:

e  Mask:

16-bit Unsigned

Odznaczy¢

¢ Left of decimal Pt: 3
* Right of decimal Pt: 0
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I Input o : | 0 Input high ¢ | 998 1 |
| [(luee starm color .
Lo || seus | [_pomec ]

Rys. 5.16: Wlasciwos$ci obiektu Numeric Display
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6

Wymiary modulu pomiaru cisnienia MCP-1P

Na rysunku ponizej pokazano wymiary obudowy modutu pomiaru ci$nienia. Obudowa jest
przystosowana do montazu w puszce elektroinstalacyjnej ¢ 60.

44 mm

99%%

1 NC NC NC NC

E=TRGNI§

MCP-1

J2 GND | +24V | D+ D-

$%9%%

1 2 3 4

44 mm 25 mm

o
A

Rys. 6.1: Wymiary obudowy

Uwagi koncowe

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania cigglych poprawek 1 ulepszen.

Produkt moze nieznacznie r6zni¢ si¢ od fotografii.

Instrukcja moze zawiera¢ btedy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek uszkodzenia,
ktére moga z nich wyniknaé. Jednocze$nie producent o$wiadcza, ze dotozy wszelkich
staran, by zadne bledy w instrukcji si¢ nie pojawily, a jezeli tak si¢ stanie, to informacje o
wszelkich btedach zamie$ci na swojej stronie internetowe.

Producent nie odpowiada za zadne szkody wynikajace z uzytkowania urzadzenia.

Aktualna wersja instrukcji znajduje si¢ na stronie www.e-tronix.eu .

Wszelkie uwagi dotyczace urzadzenia oraz tej instrukcji oraz pytania w sprawach
technicznych nie wyjasnionych wyzej prosz¢ kierowa¢ na e-mail: e-tronix@e-tronix.eu.
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